tOZYSKA TOCZNE EVQ
P-LINE



tozyska toczne EVQ
seria premium: P-Line

Katalog tozysk klasy premium marki EVQ o parametrach wyzszych niz standardowe, to seria
produktéw, ktéra oznaczana jest dodatkowym symbolem / opisem ,,P-Line”.
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WYybdr typu tozyska

W tym katalogu znajduje sie wiele ztozonych konstrukcji fozysk, ktére moga byé stosowane w
wielu réznych aplikacjach. Przy wyborze typow tozysk lub konstrukcji nalezy dokonaé
kompleksowej analizy zgodnie z ponizszymi aspektami:

e Dostepna przestrzen

e Obcigzenie fozyska

e Zdolnos¢ kompensacji niewspoétosiowosci
e Predkosc obrotowa

e Precyzjatoczenia

e Sztywnosc

e Hatasi wibracje

e Przesuniecie osiowe

e Moment tarcia

e Montazi demontaz

Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage dodatkowe czynniki, takie jak:

nosnosc tozyska
e |uz wewnetrzny
o trwatosé

e niezawodnos¢

e napiecie wstepne
e smarowanie

e uszczelnienie

Dostepna przestrzen dla tozyska

Wybdr tozyska jest zawsze dokonywany w oparciu o $rednice watu. Podczas projektowania
maszyn, wymiar czopa jest jednym z pierwszych obliczanych parametrow lub jest dobierany
na podstawie analogii. Wynikowo ma zasadniczy wptyw na dobdr tozyska od strony
geometrycznej. W obrebie jednej grupy fozysk, przy tej samej srednicy otworu istniejg serie
tozysk o réznej szerokosci lub sSrednicy zewnetrznej.
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Rys. Przyktady réznych serii wymiarowych tozysk
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Obcigzenia

Zdolnos¢ do przenoszenia obcigzen jest bardzo wazna przy wyborze fozyska. Ogdlnie rzecz
biorac, tozyska wateczkowe moga przenosi¢ wieksze obcigzenia niz fozyska kulkowe przy tych
samych wymiarach granicznych, podobnie tozyska toczne bez koszyka przenosza wieksze
obcigzenia niz tozyska z koszykiem.

Dlatego tozyska kulkowe nadajg sie do matych i srednich obcigzen, a tozyska wateczkowe do
duzych obciazen.
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Kierunek obcigzenia

Gdy tozyska przenoszg wytgcznie obcigzenie promieniowe, nalezy wybrac tozyska poprzeczne,

takie jak tozysko kulkowe zwykte, tozysko walcowe i tozysko igietkowe itp. W przypadku tylko

obcigzeA osiowych nalezy wybrac tozyska, takie jak kulkowe wzdtuzne, tozysko walcowe

wzdtuzne lub fozysko igietkowe wzdtuzne itp. W przypadku ztozonych kierunkdédw obcigzen

nalezy siegac po fozyska z katem dziatania innym niz 0 lub 90 stopni, takie jak tozyska kulkowe

skosne lub stozkowe.
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Rys. Przypadki obcigzen ztozonych (jednoczesnie promieniowych i osiowych
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Kompensacja ugiecia watu

W normalnych zastosowaniach ugiecie watu wystepuje z powodu obcigzenia, btedéw
montazowych lub odchylenia elementéw w produkcji. W takim przypadku pierscien
wewnetrzny wzgledem zewnetrznego bedzie nachylony (jak na rysunku ponizej i spowoduje
nierdwnomierne obcigzenie biezni tozyska i wygeneruje nadmierne obcigzenia.

Nadmierne wychylenie spowoduje koncentracje naprezen i doprowadzi do przedwczesnej

awarii tozyska.

Wychylenie tozyska w granicach dopuszczalnego btedu katowego w przypadku niektérych
tozysk nie bedzie miato wptyw na normalng prace tozyska, w przypadku niektérych wptywa
natomiast na zmniejszenie luzu promieniowego w tozysku; dopuszczalny bfad katowy dla

wszystkich rodzajéw tozysk podano w tabelach ponizej:

Dopuszczalny btad

Typ tozyska [

Kulkowe zwykte —z luzem g
normalnym

Kulkowe zwykte —z luzem C3 12’
Kulkowe zwykte —z luzem C4 16’
Walcowe serii N, NU 4
Walcowe pozostatych serii 2
Stozkowe jednorzedowe 2
Kulkowe wahliwe — serii 12 2.5°
Kulkowe wahliwe — serii 13 3°
Kulkowe wahliwe — serii 14 3°
Kulkowe wahliwe — serii 22 2.5°
Kulkowe wahliwe — serii 23 3°
Barytkowe — serii 213 1°
Barytkowe — serii 222 1.5°
Barytkowe — serii 223 2°
Barytkowe — serii 230 1.5°
Barytkowe — serii 231 1.5°
Barytkowe — serii 232 2.5°
Barytkowe — serii 239 1.5°
Barytkowe — serii 240 2°
Barytkowe — serii 241 2.5°

Tab. Dopuszczalny btad katowy

Przy wyborze fozysk, w przypadku spodziewanego ugiecia watu nalezy wybrac tozysko kulkowe

wahliwe, barytkowe lub barytkowe wzdtuzne.
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Predkos¢ obrotowa

Predkos¢ ma wptyw na wybor tozyska, szczegdlnie w przypadku wyzszych predkosci, poniewaz
sita bezwtadnosci elementéw tocznych i koszykéw bedzie miata duzy wptyw na rozkfad
obciazenia, temperature, wibracje itp. przy wysokich predkosciach. Przy $rednich i niskich
predkosciach (tj. mniejszych niz 0,5 predkosci granicznej) wptyw na wybor jest niewielki.

Najwyzsza predkos¢ z jaka moze pracowac tozysko to tzw. "predkos¢ graniczna". "Predkosc
graniczna" zalezy od temperatury roboczej tozyska, ktéra zalezy od réznych czynnikéw, takich
jak struktura, materiat, wymiar, precyzja, luz, obcigzenie, smarowanie, odprowadzanie ciepta
z fozyska oraz struktura koszyka, materiat, sposdb prowadzenia itp.

Ogdlnie rzecz biorac, wspdtczynnik tarcia w tozysku kulkowym jest nizszy niz w przypadku
tozysk wateczkowych, wiec predkosci graniczne tozysk kulkowych sg wyzsze niz tozysk
wateczkowych. Predkos¢ tozysk wzdtuznych jest nizsza niz tozysk poprzecznych ze wzgledu na

ograniczenie konstrukgcji.
Doktadnos¢ obrotu

Doktadnos$¢ pracy fozyska jest zwigzana nie tylko z parametrami struktury, precyzjg
wykonania, luzem i sztywnos$cig tozysk, ale takie z konstrukcja nosng, materiatem,
sztywnoscig, precyzjg wykonania i precyzjg montazu. Produkty ze standardowg doktadnoscig
obrotu sg wystarczajgce dla wiekszosci aplikacji przemystowych. Szczegdlnym wyjatkiem sg
maszyny wymagajace duzej doktadnosci pracy, takie jak wrzeciona obrabiarek, ktére opiera
sie o tozyska precyzyjne, ktérych jakos¢ wykonania przewyzsza standardowe produkty.

Sztywnos¢

Sztywnosc¢ fozyska odnosi sie do odksztatcenia sprezystego generowanego na styku pierscieni
tozyska i elementéw tocznych. Zazwyczaj odksztatcenie sprezyste tozyska jest bardzo mate,
dlatego w wiekszosci sytuacji mozna je zignorowac. Odksztatcenie sprezyste ma znaczenie w
niektorych zastosowaniach, np. w fozyskach wrzecion obrabiarek, wymadg sztywnosci tozyska
powinien byé w takich aplikacjach szczegétowo rozwazony. Sztywnos$é mozina zwiekszyé

poprzez napiecie wstepne.

Odpowiednie napiecie wstepne moze poprawié precyzje i trwatos¢ zmeczeniowa tozyska. Jesli
jednak wielko$¢ napiecia wstepnego przekroczy optymalng warto$¢, wowczas sztywnosé
tozyska wzrosnie w niewielkim stopniu, a jednoczesnie bedzie to miato niszczgcy wptyw na
prace tozyska, taki jak wzrost tarcia i temperatury.

Hatas i wibracje

tozyska podczas pracy generujg dzwieki na skutek drgan mechanicznych, wynikajacych m.in.
z toczenia sie elementdéw tocznych po biezniach, jakosci smarowania, parametréw
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eksploatacyjnych jak np. predkos¢ obrotowa itd., a takze wptywu uszkodzen tozyska. W wielu
przypadkach kontrola tych parametrédw podczas eksploatacji, pozwala na obserwacje procesu
eksploatacji tozysk w maszynie i wykrywanie symptomoéw awarii.

Przemieszczenie osiowe

W wiekszosci aplikacji wat podparty jest na dwdéch tozyskach w trzech réznych wariantach tzn.
obydwa tozyska sg ustalone lub jedno jest ustalone a drugie nieustalone lub obydwa sa
nieustalone. tozyska nieustalone (swobodne) umozliwiajg przemieszczenie osiowe watu
wynikajgce np. z powodu wydtuzenia sie watu na skutek wzrostu temperatury.
Przemieszczenie moze by¢ realizowane przez tozysko wewnetrznie tak jak np. w fozyskach
walcowych serii NU lub poprzez przesuniecie pierscienia zewnetrznego wzgledem otworu
gniazda.

d

Rys. Wat z tozyskiem walcowym kompensujgcym przemieszczenie osiowe.

Moment tarcia

Tarcie wystepuje w tozysku podczas jego pracy. Sita tarcia zalezy od kilku czynnikdw, takich jak
typ tozyska, wymiary, obcigzenie, predko$é obrotowa, wtasciwosci smardow i ilo$¢ smaru,
uszczelnienia tozyska itd. Wypadkowa wszystkich sktadowych okreslana jest momentem
tarcia. Generalnie mozna spodziewaé sie mniejszego tarcia w tozyskach kulkowych a
wiekszego w tozyskach z wateczkowymi elementami tocznymi oraz w tozyskach z
uszczelnieniami stykowymi.

Montaz i demontaz

Generalnie tozyska mogg by¢ montowane na czopach cylindrycznych, stozkowych lub na
tulejach. Obowigzuje zasada, ze sita montazowa lub demontazowa powinna by¢ przyktadana na
pierscien pasowany ciasno. Istniejg okreslone zasady w jakich okolicznosciach pasowac ciasno
pierscienie wzgledem powierzchni osadzenia. Podczas projektowania nalezy rozwazy¢ dostepne
miejsce na narzedzia oraz sity niezbedne do realizacji czynnosci. Na czopach o mniejszych
$rednicach wystarczajgcy jest montaz mechaniczny. Na wiekszych srednicach nalezy stosowac
metody termiczne lub hydrauliczne. Montaz ma wptyw na poprawng prace fozysk. Niepoprawny
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montaz moze spowodowac np. uszkodzenia tozysk lub doprowadzi¢ do nieprawidtowego luzu

roboczego.
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Tabela. Dobér wielkosci fozyska

WYybdr rozmiaru tozyska jest dokonywany zgodnie z wymaganiami dotyczacymi obcigzenia,
trwatosci i niezawodnosci tozyska. W wiekszosci przypadkéw tfozyska s obcigzone
dynamicznie, w tych przypadkach podczas obliczer nalezy uwzgledni¢ katalogowe wartosci
nosnosci dynamicznej. Z nosnosci statycznej nalezy skorzysta¢ w przypadku tozysk o niskiej
predkosci lub gdy obrét nie wystepuje wcale. Nos$nosci mozna znalezé w tabelach
produktowych. Trwatos¢ pojedynczego tozyska tocznego oznacza obroty jednego pierscienia
tozyska wzgledem drugiego przed pojawieniem sie pierwszej oznaki rozszerzenia
zmeczeniowego na jednym pierscieniu lub w materiale elementow tocznych. Niezawodnos¢
tozyska odnosi sie do odsetka tozysk, ktére osiggaja lub przekraczajg okreslong trwatos¢, w
podobnej grupie tozysk tocznych, pracujgcych w tych samych warunkach.

str. 9



Podstawowa trwatos¢ znamionowa

Podstawowa trwato$é znamionowa to trwatos¢ pojedynczego tozyska tocznego lub podobnej
grupy fozysk tocznych, ktdra jest zwigzana z 90% niezawodnoscig, powszechnie stosowanym
materiatem i jakos$cig obrobki oraz normalnymi warunkami pracy. Zazwyczaj trwatos¢ fozyska

odnosi sie do podstawowej trwatosci znamionowej tozysk tocznych bez specjalnych warunkéw.

Sposob obliczania trwatosci tozysk obcigzonych dynamicznie opiera sie o zatozenia, ze przyczyna
uszkodzenia jest zmeczenie materiatu. Wzér na trwatos$¢ tozyska ma postaé:

C 14
bo=1 = (5)
Gdzie:
Lio=1L - trwatos¢ nominalna [1076 obrotéw]
C - no$nos$é dynamiczna bazowa [kN]
p - wyktadnik trwatosci (p=3 dla tozysk kulkowych i 10/3 dla wateczkowych)
P - réwnowazne obcigzenie dynamiczne [kN]

Gdy predkos¢ obrotowa jest stata, trwatos¢ tozyska mozna przedstawi¢ w godzinach za
pomocy wzoru:

L -10°
Lpio =Ly = 60 [h]
Gdzie:
Lhio=Ln - trwato$¢ nominalna [h]
L - trwatos¢ nominalna [1076 obrotow]
n - predkos¢ obrotowa

Obliczenia sredniego momentu tarcia w tozysku, przy dobrym smarowaniu i sSrednim

obcigzeniu i predkosci:

M = 0.5uFd
Gdzie:
F - obcigzenie tozyska [N]
d - $rednica otworu wewnetrznego fozyska [mm)]
7 - wspotczynnik tarcia z tabeli ponizej
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Typ tozyska Wspotczynnik tarcia
Kulkowe zwykte 0.0015
Kulkowe sko$ne jednorzedowe 0.0020
Kulkowe sko$ne dwurzedowe 0.0024
Kulkowe sko$ne czteropunktowe 0.0024
Kulkowe wahliwe 0.0010
Walcowe z koszykiem 0.0011
Walcowe bez koszyka 0.0020
Stozkowe 0.0018
Barytkowe 0.0018
Kulkowe wzdtuzne 0.0013
Walcowe wzdtuzne 0.0050

Predkosc graniczna

Predkos$ci graniczne tozysk zalezg od relacji miedzy wytwarzanym cieptem na skutek tarcia (w

tym wptywem zewnetrznych zrédet temperatury) a cieptem odprowadzanym przez tozysko.

Tabele w katalogu zawierajg predkosci graniczne wyznaczone przy zatozeniach:

tozysko standardowej konstrukgji

Przyrost temperatury o 50°C (tzn. od 20 do 70°C mierzonej na pierscieniu
zewnetrznym)

Rédwnowazne obcigzenie dynamiczne P<0.1C

Sztywne potgczenie z watem

tozysko nieuszczelnione, w klasie doktadnos$ci Normalnej, z luzem normalnym
tozysko poprzeczne przenoszace tylko sity promieniowe lub tozysko wzdtuzne
przenoszace tylko sity osiowe

Prawidtowe smarowanie dla warunkéw

Predkos¢ w oleju wyznaczona dla zatozen:

Olej mineralny o lepkosci kinematycznej przy 70°C zaleznie od typu tozyska 12-24
mm?/s

Kapiel olejowa

Poziom oleju ustalony na poziomie potowy najnizej potozonego elementu tocznego

Predkos¢ w smarze wyznaczona dla zatozen:

Smar litowy z olej bazowym o lepkosci kinematycznej w 40°C wynoszgcej 100-200
mm?/s
Wypetnienie fozyska smarem 30%
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W praktyce warunki pracy czesto nie odpowiadajg powyzszym warunkom, m.in. P>0,1C lub
tozysko promieniowe przenoszace ztozone obcigzenia promieniowe i osiowe lub tozyska s3
niedostateczne smarowane itp. W takim przypadku rzeczywista najwyzsza predkos¢ robocza
tozyska bedzie nizsza niz podana predko$¢ graniczna w tym katalogu, dlatego nalezy
wprowadzi¢ wspotczynniki spadku predkosci f1 i f2, wartos¢ wspotczynnika mozna dobrac

zgodnie ponizszymi wykresami. Zmodyfikowang predkos¢ graniczng mozna obliczyé wedtug

wzoru:
a=h* fa* Ngraniczna
Gdzie:
Ngraniczna - predkosc¢ graniczna z katalogu
fi, f2 - wspotczynniki spadku predkosci z wykresdw ponizej
fi 10 ¢
210 \
09 /- Skoine
08 m».«n
08 e v
9 Stotkowe
07 od
06 0.2
05 0 0 10° 20° 30" 40" S0° 00" 70° 80" &0 F
04 oy e e T R tgn['..———a-
4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 0 02 04 06 081015 20305010« Fr

C/P

Wykresy spadku predkosci granicznej

Jezeli predkosé graniczna podana w katalogu nie spetnia wymagan aplikacji, mozna zastosowa¢
nastepujgce metody poprawy osiggéw:

e zastosujtozysko o wyzszej precyzji wykonania
o zwieksz luz w fozysku

e zastosuje koszyki wykonane z lekkiego materiatu i dostosuje sposob prowadzenia
koszyka

e popraw smarowanie np. zastosuj olej oraz zastosuj bardzie wydajne chtodzenie

Materiaty

Podstawag jakosci tozyska jest materiat, ktédry ma ogromny wptyw na wydajnosé, zywotnosc i
niezawodnos¢ tozyska. Powierzchnia toczna elementdw podczas pracy przenosi okresowo
zmienne obcigzenia, w miejscu styku generowane sg bardzo duze naprezenia stykowe
(1000~4000 MPa) ze wzgledu na matg powierzchnie styku elementéw tocznych z bieznig. Pod
wptywem powtarzajgcych sie cykli naprezen materiat komponentow ulegnie zmeczeniu. W
miejscu styku elementu wystepuje zaréwno tarcie toczne jak i tarcie $lizgowe. Z tych wzgledéw

materiat powinien by¢ dobrej jakosci, w wyniku obrébki cieplnej uzyska¢ odpowiednia
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twardos¢ a na koniec uzyskaé w wyniku obrébki mechanicznej osiggna¢ odpowiednia
chropowatos$¢ powierzchni.

Luz w tozysku

Dla tozysk eksploatowanych w tzw. normalnych warunkach pracy najwtasciwszy jest wybor
luzu klasy normalnej. Normalne warunki pracy odnoszg sie do warunkdw:

e Obracajacy sie pierscien wewnetrzny, pasowany ciasno na wale

e Obcigzenie tozyska P<0.1C

e Predkos¢ obrotowa tozyska mniejsza niz 50% predkosci granicznej
e Prawidfowe smarowanie

Klasy luzu wiekszego od normalnego sg wtasciwym wyborem gdy tozysko np.:

e pracuje z duzymi predkosciami obrotowymi
® narazone jest na wyzsze temperatury
e pracuje w maszynach wibracyjnych

Klasy luzu mniejszego od normalnego sg odpowiednie dla tozysk gdy istotne jest zwiekszeniu
precyzji dziatania lub obnizenie hatasu i drgain. Wartosci luzu dla poszczegdlnych tozysk

znajdujg sie w tabelach dla kazdej grupy tozysk przed danymi technicznymi.

Przy wyborze klasy luzu nalezy pamietad o jego zmianie (zmniejszeniu) na skutek pasowania z
watem lub gniazdem oraz wptywem warunkéw eksploatacyjnych. Redukcja luzu na skutek
pasowania z reguty prowadzi do zmniejszenia luzu o 70-80%. Podczas obracania sie fozyska
naturalnym zjawiskiem jest rdznica temperatur miedzy pierscieniem wewnetrznym a
pierscieniem zewnetrznym, temperatura piersScienia wewnetrznego (obracajgcy sie) jest
zwykle wyzsza niz pierScienia zewnetrznego (nieruchomy), rozszerzenie pierscienia
wewnetrznego spowodowane przez ciepto spowoduje zmniejszenie sie luzu. Redukcje luz na

skutek réznic temperatur mozna oszacowaé wedtug nastepujgcego wzoru:

AG, = a At - F

Gdzie:

a - wspotczynnik rozszerzalnosci cielnej stali tozyskowej 12.5x10°
At - réznica temperatury miedzy pierscieniami [°C]

F - $rednica biezni zewnetrznej [mm]
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Pasowania

Przy wyborze klasy luzu nalezy zatem uwzgledni¢ zmniejszenie luzu na skutek obydwu

powododw tj. wptywu pasowania oraz réznic temperatur.

W celu wyboru odpowiedniego pasowania, nalezy wzig¢ pod uwage konstrukcje tozysk,

obcigzenia, temperatury, precyzje, materiat watu i obudowy, precyzje obrébki, naprezenia,

metody montazu i demontazu. Generalnie:

e Pierscien tozyska przenoszacy ,,obcigzenie obrotowe” powinien by¢ pasowany z
wciskiem

e Pierscien tozyska przenoszacy ,obcigzenie statyczne” powinien by¢ pasowany
suwliwie lub z matym wciskiem

e Pierscien tozyska przenoszacy obcigzenia udarowe i wibracyjne powinien by¢
pasowany z wciskiem

Generalnie im wyzsze przenoszone obcigzenie, tym ciasniejsze powinno by¢ pasowanie.

Typowe tolerancje czopdéw w miejscu osadzenia tozysk

tozyska z otworem cylindrycznym

Kulkowe
Warunki pracy Wfa\r.unk.l zwyk.fe, Wa!cowe, Barytkowe Tolerancja
obcigzenia wabhliwe, stozkowe
skosne
Warunki Przyktad Srednica otworu tozyska [mm]
do 18 - -
Lekkie (P/C < 18-100 do 40 do 40 h5 j6 k6
0.07) 101-200 41-140 41-140 m6
- 141-200 141-200
do 18 - - j5js5
Obrabiark, 18-100 do 40 do 40 ks
pierécier silniki, $rednie 101-140 41-100 41-65 ms
wrzeciona
wewnetrzny fona, (P/C>0.07- 141-200 101-140 66-100 mé
obraca sie turbiny, 0.15) 201-280 141-200 101-140 né
przekfadnie, - 201-400 141-280 p6
pompy itp. - - 281-500 r6
50-140 50-100 m6
Ciezkie 141-200 101-140 p6
(P/C>0.15) powyzej 200 141-200 ré
- powyzej 200 r7
o . f6
Pierscien Napinacze,
wewnetrzny maszyny Wszystkie Wszystkie g6
nieruchomy wibracyjne T76
Tylko obcigzenie osiowe Wszystkie j6,js6
tozyska z otworem stozkowym
/';\plllk.aqe Wszystkie srednice montowane na tulejach h8
Wszystkie ° eJow.e
Wszystkie Wszystkie srednice montowane na tulejach h9
pozostate
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Warunki pracy

. Tolerancja
Warunki . ;
Warunki Przyktad obciazenia Inne warunki tozyska kulkowe tozyska
wateczkowe
Pierscien .
zewnetrzny Lekkie i rednie Oprawy dzielone H7, G7
nieruchomy Oprawy
Maszyny, silniki, jednoczesciowe z
Pierscien pompy, przektadnie Lekkie dozwolonym 17,157
zewnetrzny itd przesuwem
realizuje ruchy , osiowym
oscylacyjne Srednie Oprawy K7
Cigzkie jednoczesciowe M7
Pierscien Lekkie bez potrzeby J7 K7
zewnetrzny obraca Napinacze, rolki Srednie przesuwu K7,M7 M7, N7
sie Cigzkie osiowego N7, P7
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Tolerancje

Tolerancje klasy doktadnos$ci Normalnej dla pierscieni wewnetrznych tozysk z wyjatkiem

stozkowych
d tAdmp tvdsp tvdmp tABs tVBs | tKia
>| =< |G| D 9 |01 2,34 | Max.| G D |Max.| Max.
mm um
- 125 |1 0] -8 10 8 6 6 0 -40 12 10
25| 10 | 0| -8 10 8 6 6 0 -120 | 15 10
10| 18 | 0 | -8 10 8 6 6 0 -120 | 20 10
18| 30 | 0 | -10 13 10 8 8 0 -120 | 20 13
30| 50 | 0 | —-12 15 12 9 9 0 -120 | 20 15
50| 80 | 0 | =15 19 19 11 11 0 -150 | 25 20
80| 120 | 0 | =20 25 25 15 15 0 -200 | 25 25
120| 180 | 0 | =25 31 31 19 19 0 -250 | 30 30
180| 250 | 0 | -30 38 38 23 23 0 -300 | 30 | 40
250| 315 | 0 | =35 44 44 26 26 0 -350 | 35 50
315| 400 | 0 | -40 50 50 30 30 0 -400 | 40 60
400 500 | 0 | 45 56 56 34 34 0 -450 | 50 65
500| 630 | 0 | =50 63 63 38 38 0 =500 | 60 70
630| 800 | O | =75 - - - - 0 -750 | 70 | 80
800(1000| 0 |[-100 - - - - 0 -1000| 80 | 90
Tolerancje klasy doktadnosci Normalnej dla pierscieni zewnetrznych tozysk z wyjatkiem
stozkowych
D tADmp tVDsp
>| =<6 D |9]o1] 234 2,3,4 | tvDmp| tACs, tVCs | tKea
otwarte zamkniete
mm Hm
25| 18 (0| -8 | 10 8 6 10 6 15
18| 30 |0 -9 |12 9 7 12 7 15
30| 50 |0 -11 | 14| 11 8 16 8 20
50| 8 |0| -13 | 16| 13 10 20 10 25
80| 120 |0| =15 | 19| 19 11 26 11 | takie same jak 35
120( 150 (0| -18 | 23 | 23 14 30 14 tABs i tVBs 40
150( 180 (0| =25 | 31| 31 19 38 19 pierécieni 45
180| 250 0| -30 | 38 | 38 23 - 23 | wewnetrznych| 50
250| 315 |0| =35 | 44 | 44 26 - 26 7 tabeli 60
315| 400 |0 -40 | 50 | 50 30 - 30 powyzej 70
400| 500 |0| 45 | 56| 56 34 - 34 80
500| 630 |0 =50 | 63 | 63 38 - 38 100
630| 800 |[0| =75 | 94 | 94 55 - 55 120
800|(1000|0|-100|125| 125 75 - 75 140
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Tolerancje klasy doktadnosci P6 dla pierscieni wewnetrznych fozysk z wyjgtkiem stozkowych

d tAdmp tvdsp tvdmp tABs tVBs | tKia
>| =< |G| D 9 |01]| 2,34 | Max G D |Max | Max

mm pHm
-1 25]0] -7 9 7 5 5 0 —40 | 12 | 5
25| 10 |0] -7 9 7 5 5 0 |-120] 15| 6
10] 18 |[0o| -7 9 7 5 5 0 |[-120] 2] 7
18| 30 |0 -8 10 8 6 6 0 |[-120] 20 8
30| 50 [0] -10 13 10 8 8 0 [ -120]20] 10
50| 80 |0| -12 15 15 9 9 0 | -150 | 25 | 10
80 | 120 |0| -15 19 19 11 11 0 | —200 | 25 | 13
120| 180 [ 0] -18 23 23 14 14 0 | -250 | 30| 18
180[ 250 | 0| -22 28 28 17 17 0 [ -300]30] 20
250| 315 | 0| -25 31 31 19 19 0 | -350 | 35 | 25
315| 400 [0 ] -30 38 38 23 23 0 | -400 | 40 [ 30
400| 500 | 0| -35 44 44 26 26 0 | -450 | 45 | 35
500| 630 [0 ] —40 50 50 30 30 0 | -s00 | 50 40
630| 800 [0 | 50 - - - - 0 | -750 | 60 | 45
800/1000| 0| —60 - - - - 0 |-1000| 60 | 50

Tolerancje klasy doktadnosci P6 dla pierscieni zewnetrznych tozysk z wyjatkiem stozkowych

D tADmp tVDsp

>| =<|6] b |[9] 01| 234 2,3,4 | tvDmp|  tACs, tVCs | tKea
otwarte zamkniete

mm pm
25| 18 [0 -7 | 9 7 5 9 5 8
18| 30 |0| -8 |10| 8 6 10 6 9
30| 50 |0 9 [11| 9 7 13 7 10
50| 80 (0| -11 |14 | 11 8 16 8 13
80| 120 |0| -13 | 16| 16 10 20 10| akie same jak |18
120| 150 (0| -15 [ 19| 19 11 25 11 tABsitvBs | 20
150| 180 |0| -18 | 23| 23 14 30 14 pierécieni 23
180| 250 |0| —20 | 25| 25 15 - 15 | wewnetrznych| 25
250| 315 |0| -25 | 31| 31 19 - 19 z tabeli 30
315| 400 [0| —28 | 35| 35 21 - 21 powyzej 35
400| 500 |0| =33 | 41| 41 25 - 25 40
500| 630 |0| —38 | 48 | 48 29 - 29 50
630| 800 [0| —45 | 56 | 56 34 - 34 60
800/1000|0| =60 | 75| 75 45 -~ 45 75
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Tolerancje klasy doktadnosci P5 dla pierscieni wewnetrznych fozysk z wyjgtkiem stozkowych

d tAdmp tvdsp tvdmp tABs tVBs | tKia | tSia
> =< |G| D |(7,8,9 0,1 2,3,4 G D
mm Hm
> =< |U L 17,8,9|0,1,2,3,4 u L
- 25 |0 -5 5 4 3 0 -40 5| 4 7 7
2.5 10 |0 -5 5 4 3 0 -40 5| 4 7 7
10 18 |0 -5 5 4 3 0 -80 5| 4 7 7
18 30 |0| -6 6 5 3 0 -120 5| 4 8 8
30 50 |0 -8 8 6 4 0 -120 5] 5 8 8
50 8 |0| -9 9 7 5 0 -150 6| 5 8 8
80 | 120 (0| -10 10 8 5 0 -200 7| 6 9 9
120 | 180 |0| -13 13 10 7 0 -250 8| 8 10 | 10
180 | 250 |0| -15 15 12 8 0 -300 |10| 10 | 11 | 13
250 | 315 |0| -18 18 14 9 0 -350 |13| 13 | 13 | 15
315 | 400 0| -23 23 18 12 0 -400 |15 15 | 15 | 20
400 | 500 (0| —28 28 21 14 0 -450 |18| 17 | 18 | 23
500 | 630 |0| -35 35 26 18 0 -500 20| 19 | 20 | 25
630 | 800 |0| -45 — - - 0 -750 26| 22 | 26 | 30
800 [1000/0| —60 - - - 0 -1000 (32| 26 | 32 | 30
1000|{1250|0| -75 - - - 0 -1250 (38| 30 | 38 | 30
1250{1600|0| -90 - - - 0 -1600 (45| 35 | 45 | 30
1600|{2000|0| —-115 - - - 0 -2000 |[55| 40 | 55 | 30

Tolerancje klasy doktadnosci P5 dla pierscieni zewnetrznych tozysk z wyjatkiem stozkowych

D tADmp tVDsp tVDmp tACs tVCs | tKea | tSD |tSea
> =< |G| D |7,8,9|0,1,2,3,4

mm pm
25| 18 |0| -5 5 4 3 5 5 4 8
18| 30 (0] -6 6 5 3 5 6 4 8
30| 50 |0 -7 7 5 4 5 7 4 8
50| 80 |0| -9 9 7 5 6 8 4 10
80 | 120 |0| -10| 10 8 5 Takie same jak 8 10 | 45| 11
120| 150 (0| -11| 11 8 6 tABs s 8 11 5 13
150| 180 (0| -13| 13 10 7 pierécieni 8 13 5 14
180| 250 (0| -15| 15 11 8 wewnetrznych 10 15 | 55| 15
250| 315 |0| -18 | 18 14 9 7 tabeli 11 18 | 6.5 | 18
315| 400 |{0|-20| 20 15 10 powyzej 13 20 | 65| 20
400| 500 (0] =23 | 23 17 12 15 23 | 7.5 | 23
500| 630 |0| —-28 | 28 21 14 18 25 9 25
630 800 |[0|-35| 35 26 18 20 30 | 10 | 30
800|1000|0| 50| 50 29 25 25 35 |125| -
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Oznaczenia

Podstawowe oznaczenia sktadaja sie z kodu identyfikacyjnego typ tozyska, kodu serii
wymiarowej i kodu $rednicy otworu.
Kod identyfikacyjny typu tozyska podano w tabeli ponizej:

Kod Typ tozyska Kod Typ tozyska
0 tozyska kulkowe skosne dwurzedowe 6 tozyska kulkowe zwykte
1 tozyska kulkowe wahliwe 7 tozyska kulkowe skosne
2 tozyska bary’rkowe | barytkowe 8 tozyska walcowe wzdtuzne
wzdtuzne
3 tozyska stozkowe jednorzedowe 9 tozyska stozkowe wzdtuzne
4 tozyska kulkowe zwykte dwurzedowe N tozyska walcowe
5 tozyska kulkowe wzdtuzne NN Dwurzedqwe lub wielorzdowe
tozyska walcowe
56 tozyska kulkowe wzdtuzne skosne Ql tozyska kulkowe czteropunktowe

Kod serii wymiarowej podano w tabeli ponizej:

serii wymiarowej przez "/"

Kod tozyska poprzeczne tozyska wzdtuzne
serii Kod serii szerokosci Kod serii wysokosci
érednic| 8 | o | 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 | 9 1 | 2
Kod serii wymiarowej
7 - - 17 - 37 - - - - - - -
8 - 08 18 28 38 48 58 68 - - - -
9 - 09 19 29 39 49 59 69 - - - -
0 - 00 10 20 30 40 50 60 70 90 10 -
1 - 01 11 21 31 41 51 61 71 91 11 -
2 82 02 12 22 32 42 52 62 72 92 12 22
3 83 03 13 23 33 - - - 73 93 13 23
4 - 04 - 24 - - - - 74 94 14 24
5 - - - - - - - - - 95 - -
Kod srednicy otworu podano w tabeli ponizej:
Nominaina srednica Kod srednicy otworu Przykfad
otworu
0.6 do 10 (niecatkowite) Podany'jav'vnie po /" z Fjolfifa\dnos'cia do 6_18/2'5
dziesietnych czesci milimetra d=2.5mm
1 do 9 (catkowite) Podany jawnie po ,,/” w milimetrach 618/5
" d=5mm
10 00
12 01 6200
10do 17 15 02 d=10mm
17 03
Wskazane przez iloraz $rednicy otworu i 5, jezeli 23208
20 do 480 iloraz jest jednocyfrowy, to nalezy dodac "0" po
) L d=40mm
lewej stronie ilorazu, np. 08
Réwne lub powyzej 500 ‘ Bezpc.)é,redni‘o wskazane przez m'iIimetry 230/500
nominalnej srednicy otworu, ale oddzielone kodem
oraz 22,28,32 d=500mm
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tozyska kulkowe zwykte

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
. . . graniczna graniczna nominalna nominalna
Oznaczenie D B Nosn.osc Nosnosc (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna,
tozyska d fmm] [mm] | [mm] dyn.’il:n'\ll]czna sta[tlz/:l?na maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) Masa [kel

[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]

w smarze w oleju w smarze w oleju
624-2RS P-Line 4 13 5 1 0,31 44200 51600 79000 89000 0,003
624-2Z P-Line 4 13 5 1 0,31 45200 52600 99000 108000 0,003
625-2RS P-Line 5 16 5 1,33 0,59 45300 52700 78000 95000 0,005
607 P-Line 7 19 6 2,34 0,95 45000 53000 79000 85000 0,0076
607-2Z P-Line 7 19 6 2,34 0,95 37000 43000 79000 85000 0,0084
627-2Z P-Line 7 22 7 3,45 1,37 36000 40000 61000 70000 0,013
608 P-Line 8 22 7 3,43 1,4 45700 48000 69100 74000 0,011
608-2Z P-Line 8 22 7 3,43 1,4 33700 39000 69100 74000 0,013
608-2RS P-Line 8 22 7 3,43 1,4 21000 22500 45000 53000 0,012
6000 P-Line 10 26 8 4,74 2,01 35000 41000 61500 66700 0,019
6000-2Z P-Line 10 26 8 4,74 2,01 30500 35800 61500 66700 0,02
6200-2Z P-Line 10 30 9 5,2 2,41 23300 30800 51000 55000 0,032
6200-2RS P-Line 10 30 9 5,2 2,41 17200 29000 30600 33000 0,032
6300 P-Line 10 35 11 8,52 3,5 30500 32000 47500 50000 0,0509
6300-2Z P-Line 10 35 11 8,52 3,5 24700 26100 47500 50000 0,054
6300-2RS P-Line 10 35 11 8,52 3,5 15300 16000 18600 19500 0,053
6001-2Z P-Line 12 28 8 5,52 2,42 38700 39800 50000 58000 0,022
6001-2RS P-Line 12 28 8 5,52 2,42 28700 30800 40000 49000 0,022
6201 P-Line 12 32 10 7,45 3,17 30500 32000 40000 49000 0,036
6201-2Z P-Line 12 32 10 7,45 3,17 23000 27000 40000 49000 0,04
6201-2RS P-Line 12 32 10 7,45 3,17 21000 25000 38000 47000 0,05
6201-2RS/C3 P-Line| 12 32 10 7,45 3,17 21000 25000 38000 47000 0,05
6301-2RS P-Line 12 37 12 10 4,25 15400 17900 19600 27000 0,062
16002-2Z P-Line 15 32 8 5,85 2,85 25900 27300 47500 50000 0,0281
6002 P-Line 15 32 9 5,74 2,92 30500 32000 41000 48000 0,031
6002-27 P-Line 15 32 9 5,74 2,92 23200 27400 41000 48000 0,032
6002-2RS P-Line 15 32 9 5,74 2,92 21000 26900 40800 45000 0,033
6202 P-Line 15 35 11 8,25 3,84 22000 26000 38000 42000 0,047
6202-27Z P-Line 15 35 11 8,25 3,84 21900 23900 38000 42000 0,05
6202-2RS P-Line 15 35 11 8,25 3,84 18700 21900 35000 39000 0,06
6302 P-Line 15 42 13 11,8 5,4 19000 23000 32000 37000 0,082
6302-2Z P-Line 15 42 13 11,8 5,4 18500 22000 32000 37000 0,084
6302-2RS P-Line 15 42 13 11,8 5,4 11700 15000 28000 34000 0,083
6003 P-Line 17 35 10 6,52 3,33 26900 28000 40100 44800 0,038
6003-2Z P-Line 17 35 10 6,52 3,33 24100 25300 40100 44800 0,04
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
L. o graniczna graniczna nominalna nominalna
Oznaczenie d D B Nosn.osc Nosnosc (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, Masa
tozyska [mm] | [mm] | [mm] dyn.’il:n’\ll]czna sta[tlz/:l?na maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kgl
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
6003-2RS P-Line 17 35 10 6,52 3,33 11700 12800 22100 27000 0,04
6203 P-Line 17 40 12 10,19 4,86 21000 24000 30000 35000 0,07
6203/C3 P-Line 17 40 12 10,19 4,86 21000 24000 30000 35000 0,07
6203-2Z P-Line 17 40 12 10,19 4,86 18000 21000 30000 35000 0,071
6203-2Z/C3 P-Line 17 40 12 10,19 4,86 18000 21000 30000 35000 0,071
6203-2RS P-Line 17 40 12 10,19 4,86 15000 19000 23200 26000 0,071
6303-2Z P-Line 17 47 14 14,4 6,55 17700 18600 29000 34000 0,115
6303-2RS P-Line 17 47 14 14,4 6,55 10500 11000 22200 25000 0,115
6004 P-Line 20 42 12 10,18 5,12 23000 24100 32000 37800 0,068
6004-2Z P-Line 20 42 12 10,18 5,12 21500 23800 32000 37800 0,071
6004-2RS P-Line 20 42 12 10,18 5,12 11400 12000 19000 23000 0,071
6204 P-Line 20 47 14 13,81 6,82 16800 20100 28000 31000 0,11
6204/C3 P-Line 20 47 14 13,81 6,82 16800 20100 28000 31000 0,11
6204-2Z P-Line 20 47 14 13,81 6,82 16800 18900 28000 31000 0,11
6204-2RS P-Line 20 47 14 13,81 6,82 9900 10200 19000 23000 0,12
6304/C3 P-Line 20 52 15 16,31 7,98 16000 19000 24800 29500 0,14
6304-2Z P-Line 20 52 15 16,31 7,98 14500 17800 24800 29500 0,15
6005 P-Line 25 47 12 12,18 6,7 19000 20000 28000 31000 0,08
6005-2RS P-Line 25 47 12 12,18 6,7 9300 11000 19000 23000 0,084
6005-2Z P-Line 25 47 12 12,18 6,7 15200 18500 28000 31000 0,083
6205 P-Line 25 52 15 15,14 8,19 19000 21000 23000 28000 0,13
6205-2Z P-Line 25 52 15 15,14 8,19 17000 19000 23000 28000 0,13
6205-2RS P-Line 25 52 15 15,14 8,19 14900 16800 19000 21000 0,14
6305 P-Line 25 62 17 24,04 11,87 14000 16000 19000 23000 0,23
6305-2Z P-Line 25 62 17 24,04 11,87 12500 14500 19000 23000 0,23
6305-2Z/C3 P-Line 25 62 17 24,04 11,87 12500 14500 19000 23000 0,23
6305-2RS P-Line 25 62 17 24,04 11,87 7800 9000 13600 15000 0,24
6405 P-Line 25 80 21 35,8 19,3 12400 13100 19000 21000 0,54
6006 P-Line 30 55 13 18 8,3 16600 18200 22000 28000 0,115
6006-2Z P-Line 30 55 13 18 8,3 12500 14500 22000 28000 0,12
6006 RS P-Line 30 55 13 18 8,3 12500 14500 22000 28000 0,12
6006-2RS P-Line 30 55 13 18 8,3 8800 10000 12000 17000 0,12
6206 P-Line 30 62 16 20,97 11,56 13500 16800 22800 24000 0,2
6206/C3 P-Line 30 62 16 20,97 11,56 13500 16800 22800 24000 0,2
6206-2Z P-Line 30 62 16 20,97 11,56 11500 13600 22800 24000 0,2
6206-2Z/C3 P-Line 30 62 16 20,97 11,56 11500 13600 22800 24000 0,2
6206-2RS P-Line 30 62 16 20,97 11,56 7500 9000 14800 19000 0,2
6306 P-Line 30 72 19 30,28 16,68 11500 14800 17500 20000 0,35
6306-2Z P-Line 30 72 19 30,28 16,68 10500 12600 17500 20000 0,36
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
L. o graniczna graniczna nominalna nominalna
Oznaczenie d D B Nosn.osc Nosnosc (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, Masa
tozyska [mm] | [mm] | [mm] dyn.’il:n’\ll]czna sta[tlz/:l?na maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kgl
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
6306-2RS P-Line 30 72 19 30,28 16,68 9000 10500 12000 16000 0,36
6406 P-Line 30 90 23 43,6 23,6 10500 11000 17200 18000 0,74
16007-2Z P-Line 35 62 9 13 8,65 15000 15900 19000 24000 0,112
6007 P-Line 35 62 14 16,41 10,46 14400 15500 19000 24100 0,149
6007-2Z P-Line 35 62 14 16,41 10,46 12700 14800 19000 24100 0,16
6007-2RS P-Line 35 62 14 16,41 10,46 6800 7100 13500 16000 0,16
6207 P-Line 35 72 17 28 16,2 12500 13000 17000 20000 0,28
6207-2Z P-Line 35 72 17 28 16,2 9200 10000 17000 20000 0,29
6207-2RS P-Line 35 72 17 28 16,2 6000 6400 11500 14000 0,29
6307 P-Line 35 80 21 36,32 19,57 12100 14800 16900 18700 0,48
6307-2Z P-Line 35 80 21 36,32 19,57 11100 12800 16900 18700 0,48
6307-2Z/C3 P-Line 35 80 21 36,32 19,57 11100 12800 16900 18700 0,48
6307-2RS P-Line 35 80 21 36,32 19,57 8500 10000 9800 12000 0,48
6008 P-Line 40 68 15 17,24 11,87 12000 13500 18000 22000 0,19
6008-2Z P-Line 40 68 15 17,24 11,87 9800 11700 18000 22000 0,2
6008-2RS P-Line 40 68 15 17,24 11,87 6100 6500 9800 12000 0,2
6208 P-Line 40 80 18 32 19,44 10000 10800 16100 18000 0,37
6208-2Z P-Line 40 80 18 32 19,44 9000 10100 16100 18000 0,38
6208-2RS P-Line 40 80 18 32 19,44 8100 10000 15800 17000 0,39
6308 P-Line 40 90 23 42,07 24,56 9200 10700 13900 16800 0,63
6308-2Z P-Line 40 90 23 42,07 24,56 8100 9600 13900 16800 0,65
6308-2Z/C3 P-Line 40 90 23 42,07 24,56 8100 9600 13900 16800 0,65
6308-2RS P-Line 40 90 23 42,07 24,56 4900 5100 10000 14000 0,63
61909-2RS P-Line 45 68 12 14 9,8 5700 6000 5700 6000 0,128
16009 P-Line 45 75 10 16,4 12,1 12500 12900 19500 20000 0,165
6009 P-Line 45 75 16 22,34 14,94 9700 11600 17200 19900 0,25
6009-2Z P-Line 45 75 16 22,34 14,94 9100 10000 17200 19900 0,25
6009-2RS P-Line 45 75 16 22,34 14,94 5400 5800 6000 8400 0,24
6209 P-Line 45 85 19 34,91 21,41 7900 9900 13900 16000 0,42
6209 P6 P-Line 45 85 19 34,91 21,41 7900 9900 13900 16000 0,42
6209-2Z P-Line 45 85 19 34,91 21,41 7600 8400 13900 16000 0,43
6209-2RS P-Line 45 85 19 34,91 21,41 5000 6000 10000 11500 0,42
6309 P-Line 45 100 25 57,09 32,84 9900 10700 13000 15000 0,84
6309/C3 P-Line 45 100 25 57,09 32,84 9900 10700 13000 15000 0,84
6309-2Z P-Line 45 100 25 57,09 32,84 7300 8600 13000 15000 0,87
6309-2Z/C3 P-Line 45 100 25 57,09 32,84 7300 8600 13000 15000 0,87
6309-2RS P-Line 45 100 25 57,09 32,84 4700 7800 8000 10000 0,85
6409 P-Line 45 120 29 76,1 45 7000 8500 10000 13000 1,57
6010 P-Line 50 80 16 22,75 16,7 8900 10400 15000 18100 0,27
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
y y graniczna graniczna nominalna nominalna
Oznaczenie d D B Nosn.osc Nosnosc (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, Masa
tozyska [mm] | [mm] | [mm] dyn.’il:n’\ll]czna sta[tlz/:l?na maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kgl
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
6010-2Z P-Line 50 80 16 22,75 16,7 8000 9500 15000 18100 0,27
6010-2RS P-Line 50 80 16 22,75 16,7 4800 5300 9000 10900 0,27
6210 P-Line 50 90 20 38,37 24,56 9100 9800 12500 14600 0,46
6210-2Z P-Line 50 90 20 38,37 24,56 7400 8000 12500 14600 0,47
6210-2RS P-Line 50 90 20 38,37 24,56 4800 5200 8400 9500 0,47
6310 P-Line 50 110 27 63,47 38,54 7100 8300 11000 12800 1,08
6310/C3 P-Line 50 110 27 63,47 38,54 7100 8300 11000 12800 1,08
6310-2Z P-Line 50 110 27 63,37 38,78 6700 7900 11000 12800 1,11
6211 P-Line 55 100 21 47,27 29,87 7800 9000 11000 14100 0,61
6211-2Z P-Line 55 100 21 47,27 29,87 7000 8100 11000 14100 0,618
6211-2RS P-Line 55 100 21 47,27 29,87 4300 4500 8200 10000 0,616
6311 P-Line 55 120 29 74 44,5 6500 7800 11600 12000 1,37
6311/C3 P-Line 55 120 29 74 44,5 6500 7800 11600 12000 1,37
6311-2Z P-Line 55 120 29 74 44,5 6000 7200 11600 12000 1,38
6311-2Z/C3 P-Line 55 120 29 74 44,5 6000 7200 11600 12000 1,38
6311-2RS P-Line 55 120 29 74 44,5 5300 6400 7600 8000 1,41
6012 P-Line 60 95 18 30,5 23 7700 9500 12800 15000 0,41
6212 P-Line 60 110 22 54,71 36,78 6400 7500 10500 13000 0,78
6212/C3 P-Line 60 110 22 54,71 36,78 6400 7500 10500 13000 0,78
6212-2Z P-Line 60 110 22 54,71 36,78 6000 7100 10500 13000 0,8
6312 P-Line 60 130 31 87,17 53,2 6000 6900 10800 11000 1,72
6312/C3 P-Line 60 130 31 87,17 53,2 6000 6900 10800 11000 1,72
6312-2Z P-Line 60 130 31 87,17 53,2 5700 6600 10800 11000 1,78
6312-2Z/C3 P-Line 60 130 31 87,17 53,2 5700 6600 10800 11000 1,78
6013 P-Line 65 100 18 31,76 25,61 7500 8500 11100 13900 0,45
6013-2Z P-Line 65 100 18 31,76 25,61 6600 7900 11100 13900 0,46
6013-2RS P-Line 65 100 18 31,76 25,61 3900 4200 6700 8500 0,44
6213 P-Line 65 120 23 58,65 40,92 7500 8600 10400 12000 1
6213-2Z P-Line 65 120 23 58,65 40,92 5500 6600 10400 12000 1,05
6313 P-Line 65 140 33 97 60 5800 6500 8200 9800 2,11
6313-2Z P-Line 65 140 33 97 60 5600 6100 8200 9800 2,12
6014 P-Line 70 110 20 39,55 31,76 6500 7500 11000 12700 0,61
6014-2Z P-Line 70 110 20 39,55 31,76 5800 6900 11000 12700 0,64
6014-2RS P-Line 70 110 20 39,55 31,76 5300 6400 8500 9500 0,63
6214 P-Line 70 125 24 65,17 46,04 6000 6800 8700 10000 1,09
6214-2Z P-Line 70 125 24 65,17 46,04 5600 6200 8700 10000 1,1
6214-2RS P-Line 70 125 24 65,17 46,04 3400 3600 7800 8000 1,1
6314 P-Line 70 150 35 109,71 69,57 5400 6200 8300 9400 2,55
6314-2Z P-Line 70 150 35 109,71 69,57 5100 5900 8300 9400 2,57
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢

y y graniczna graniczna nominalna nominalna
Oznaczenie d D B Nosn.osc Nosnosc (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, Masa
tozyska [mm] | [mm] | [mm] dyn.’il:n’\ll]czna sta[tlz/:l?na maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kgl

[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]

w smarze w oleju w smarze w oleju

6015 P-Line 75 115 20 40,74 34,28 6000 7100 10000 12000 0,65
6015-2Z P-Line 75 115 20 40,74 34,28 5700 6800 10000 12000 0,65
6015-2RS P-Line 75 115 20 40,74 34,28 5300 6400 9200 11300 0,67
6215 P-Line 75 130 25 68,8 49 6000 6700 9200 10000 1,16
6215-2Z P-Line 75 130 25 68,8 49 5300 6000 9200 10000 1,2
6215-2Z/C3 P-Line 75 130 25 68,8 49 5300 6000 9200 10000 1,2
6215-2RS P-Line 75 130 25 68,8 49 3200 3500 8500 9000 1,19
6315 P-Line 75 160 37 117,31 78,27 4600 5500 8300 9000 3,06
6315/C3 P-Line 75 160 37 117,31 78,27 4600 5500 8300 9000 3,06
6315-2Z P-Line 75 160 37 117,31 78,27 4500 5400 8300 9000 3,2
6315-2RS P-Line 75 160 37 117,31 78,27 2800 3200 6200 7000 3,1
6016 P-Line 80 125 22 48,74 40,93 5600 6600 8200 10800 0,86
6016-2Z P-Line 80 125 22 48,74 40,93 5400 6400 8200 10800 0,87
6016-2RS P-Line 80 125 22 48,74 40,93 5200 6100 5000 6600 0,88
6216 P-Line 80 140 26 72,7 54,9 5700 6100 9100 9600 1,44
6216-2Z P-Line 80 140 26 72,7 54,9 4600 4900 9100 9600 1,5
6216-2RS P-Line 80 140 26 72,7 54,9 2900 3100 6100 7200 1,48
6316 P-Line 80 170 39 129,24 88,5 4400 5200 7200 8400 3,64
6316-2Z P-Line 80 170 39 129,24 88,5 4100 4500 7200 8400 3,68
6017 P-Line 85 130 22 52,2 43,1 5000 6500 7500 10300 0,9
6217 P-Line 85 150 28 86,96 63,36 4600 5300 8000 8900 1,8
6217/C3 P-Line 85 150 28 86,96 63,36 4600 5300 8000 8900 1,8
6217-2Z P-Line 85 150 28 86,96 63,36 4500 5100 8000 8900 1,8
6317 P-Line 85 180 41 138,47 98,73 4000 4800 7500 8000 4,25
6317-2Z P-Line 85 180 41 138,47 98,73 3900 4600 7500 8000 4,27
6018 P-Line 90 140 24 60,03 51,16 5400 6200 8500 9900 1,16
6018-2Z P-Line 90 140 24 60,03 51,16 4900 5800 8500 9900 1,21
6218 P-Line 90 160 30 101 73,5 5800 6300 7500 8500 2,27
6218-2Z P-Line 90 160 30 101 73,5 5200 5500 7500 8500 2,27
6318 P-Line 90 190 43 154,49 110,5 4000 4700 7000 7400 4,98
6318/C3 P-Line 90 190 43 154,49 110,5 4000 4700 7000 7400 4,98
6219 P-Line 95 170 32 114 81 4800 5100 7700 8200 2,55
6319 P-Line 95 200 45 159 118 4300 4600 6700 7100 5,65
6020 P-Line 100 150 24 63,2 54,2 5200 5600 8200 9500 1,26
6220 P-Line 100 180 34 125 92 4000 4700 6800 7400 3,17
6320 P-Line 100 215 47 178,42 144,54 3700 4400 6000 6700 7,09
6320/C3 P-Line 100 215 47 178,42 144,54 3700 4400 6000 6700 7,09
6322 P-Line 110 240 50 212,26 184,17 2900 3700 4500 6000 9,67
6322/C3 P-Line 110 | 240 50 212,26 184,17 2900 3700 4500 6000 9,67
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
o o graniczna graniczna nominalna nominalna
) Nosnos¢ Nosnos¢ . . . .
Oznaczenie d D B X (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, Masa
] dynamiczna | statyczna . .
tozyska [mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
6024 P-Line 120 180 28 88,3 79 4700 4900 7300 7500 2,09
6224 P-Line 120 | 215 40 145 117 3900 4200 6000 6400 5,16
6224/C3 P-Line 120 215 40 145 117 3900 4200 6000 6400 5,16
6324 P-Line 120 260 55 208 186 3300 3500 5400 5700 12,5
6324/C3 P-Line 120 260 55 208 186 3300 3500 5400 5700 12,5
6026 P-Line 130 200 33 112 100 4300 4500 4600 7000 3,2
6026/C3 P-Line 130 200 33 112 100 4300 4500 4600 7000 3,2
6226 P-Line 130 230 40 156 131 3500 3700 5400 5800 5,75
6226/C3 P-Line 130 | 230 40 156 131 3500 3700 5400 5800 5,75
6226 M P-Line 130 230 40 156 131 5200 5400 5400 5800 6,97
6226 M/C3 P-Line 130 230 40 156 131 5200 5400 5400 5800 6,97
6326 M P-Line 130 280 58 228 215 4300 4600 4800 5100 17,5
6326 M/C3 P-Line 130 280 58 228 215 4300 4600 4800 5100 17,5
Oznaczenia:
RS - tozysko z jedng uszczelka wykonang z gumy na bazie kauczuku nitrylowego (NBR)
2RS -  tozysko z dwoma uszczelkami wykonanymi z gumy na bazie kauczuku nitrylowego (NBR)
2Z - tozysko z dwoma blaszkami ochronnymi
C3 - luz promieniowy wiekszy niz normalny
P6 -  wyzsza niz normalna klasa doktadnosci
M - koszyk masywny mosiezny, prowadzony (centrowany) na kulkach
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tozyska kulkowe wahliwe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
oy oy graniczna graniczna nominalna nominalna
Oznaczenie d D B Nosn.osc Nosnosc (mechaniczna, (mechaniczna, (referencyjna, | (referencyjna, Masa
tozyska [mm] | [mm] | [mm] dyn?lin’\ll]czna sta[tlzl:l?na maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
1202 P-Line 15 35 11 7,45 1,78 26700 28100 43000 46000 0,06
1203 P-Line 17 40 12 8,5 2,1 18000 22000 29000 36000 0,078
1204 P-Line 20 47 14 12,8 3,6 19000 20000 30500 32000 0,115
1205 P-Line 25 52 15 12,41 3,43 13300 16000 24000 27000 0,15
2205 P-Line 25 52 18 16,8 4,4 16000 18000 22000 26000 0,16
1206 P-Line 30 62 16 16,07 4,81 10600 13700 20000 23000 0,22
2206 P-Line 30 62 20 25,8 6,8 14300 15000 20900 22000 0,249
1207 P-Line 35 72 17 17,38 5,53 9700 11100 15800 19000 0,34
2207 P-Line 35 72 23 29,5 7,83 9000 10600 15300 17500 0,41
2307 P-Line 35 80 31 39,8 11,2 8700 11000 14500 16000 0,7
1208 P-Line 40 80 18 20,07 6,83 8400 9900 15700 18000 0,43
2208 P-Line 40 80 23 32 10 10500 11000 15200 16000 0,51
1308 P-Line 40 90 23 33,8 11,2 9100 9500 13300 14000 0,71
1209 P-Line 45 85 19 22,87 7,7 7800 9300 13300 16000 0,47
1309 P-Line 45 100 25 40,02 13,71 6700 7900 10400 12000 0,96
1210 P-Line 50 90 20 26,6 9,16 9500 10100 15200 16100 0,52
2210 P-Line 50 90 23 34,68 11,46 7300 8700 11900 13500 0,61
2210 K P-Line 50 90 23 34,68 11,46 7300 8700 11900 13500 0,601
2210 2RS P-Line 50 90 23 23 8,17 4600 4900 11900 13500 0,65
1310 P-Line 50 110 27 43,6 14,2 7600 8000 11400 12000 1,25
1211 P-Line 55 100 21 27,7 10,7 8600 9100 13300 14100 0,715
1311 P-Line 55 120 29 52,02 18,42 5300 6400 9000 11000 1,6
1212 P-Line 60 110 22 31,3 12,3 7600 8100 11500 12100 0,91
1312 P-Line 60 130 31 58,32 21,28 5600 6300 7000 9000 1,98
2312 P-Line 60 130 46 88,5 28,65 5300 6300 7600 9300 2,89
2213 P-Line 65 120 31 58,32 19,95 5500 6000 7500 9800 1,45
2214 2RS P-Line 70 125 31 35,7 14,5 3300 3500 9500 10000 1,54
2215 P-Line 75 130 31 58,6 22,2 6000 6400 8600 9100 1,54
1217 P-Line 85 150 28 48,8 20,9 5400 5600 8600 9100 2,05
1318 P-Line 90 190 43 117 44 4300 4500 6400 6700 5,76
1219 P-Line 95 170 32 63,6 27 4800 5100 7600 8100 3,07
1219 K P-Line 95 170 32 63,6 27 4800 5100 7600 8100 3,01
1222 P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,14
1222/C3 P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,14
1222 K P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,07
1222 K/C3 P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,07

str. 26



Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
L, L, graniczna graniczna nominalna nominalna
A Nosnosc Nosnos¢ . ] . .
Oznaczenie d D B ) (mechaniczna, (mechaniczna, (referencyjna, | (referencyjna, Masa
. dynamiczna | statyczna ) )
tozyska [mm] | [mm] | [mm] [kN] (kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kel
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
1222 M P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,35
1222 M/C3 P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,35
1222 K M P-Line 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,27
1222 KM/C3 P-Line | 110 200 38 88,3 39 4100 4400 6400 6800 5,27

Oznaczenia:
tozysko z otworem stozkowym o zbieznosci 1:12
uszczelka z kauczuku butadienowo - akrylonitrylowego (NBR) po obu stronach tozyska
luz promieniowy wiekszy niz normalny
koszyk masywny, mosiezny, prowadzony (centrowany) na kulkach

K -
2RS -
c3 -
M -
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tozyska kulkowe wzdtuzne

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
L, L, graniczna graniczna nominalna nominalna
A Nosnosc Nosnos¢ . ] . .
Oznaczenie d D B ) (mechaniczna, (mechaniczna, (referencyjna, | (referencyjna, Masa
. dynamiczna | statyczna ) ;
tozyska [mm] | [mm] | [mm] [kN] (kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kel
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
51106 P-Line 30 47 11 19 43 8100 8500 5700 6000 0,063
51206 P-Line 30 52 16 25,1 51 6100 6700 4200 4800 0,13
51306 P-Line 30 60 21 38,57 72,64 4000 5300 3700 4100 0,26
52210 P-Line 40 78 39 48,79 114,13 3000 4000 2100 2400 0,71
51310 P-Line 50 95 31 90,45 194,4 3000 3600 2300 2800 0,94
51211 P-Line 55 90 25 63,41 144 3200 3900 2600 2800 0,6
51311 P-Line 55 105 35 100 223 3100 3300 2100 2300 1,25
51113 P-Line 65 90 18 39,3 114,5 4200 4800 3000 3400 0,33
51115 P-Line 75 100 19 45,22 149,38 3800 4300 2900 3400 0,41
51315 P-Line 75 135 44 163 390 2300 2500 1700 1800 2,54
51117 P-Line 85 110 19 50,46 153,77 3500 4200 2800 3000 0,45
51220 P-Line 100 150 38 123 339 2600 2800 3500 3600 2,15
51124 P-Line 120 155 25 87 305 2400 3000 2000 2200 1,15
51248 EM P-Line 240 340 78 448 1958 1100 1200 770 810 22,7

Oznaczenia:
E -
M -

zoptymalizowana konstrukcja wewnetrzna
koszyk masywny, mosiezny
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tozyska kulkowe skosne dwurzedowe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
. . graniczna graniczna nominalna nominalna
Nosnos¢ Nosnos¢ . . . .
R . d D B . (mechaniczna, | (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, Masa
Oznaczenie tozyska dynamiczna | statyczna . -
[mm] | [mm] | [mm] [kN] (kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
3205 A-2Z P-Line 25 52 20,6 22 15,3 11500 12000 11500 12000 0,18
3207-2RSTNO P-Line 35 72 27 39,38 36,12 6300 8400 6300 8400 0,49
3207 A-2RS P-Line 35 72 27 39,38 36,12 6300 8400 6300 8400 0,49
3207-2RS P-Line 35 72 27 39,38 36,12 6300 8400 6300 8400 0,49
3207 P-Line 35 72 27 40,5 30 9500 10000 9500 9000 0,48
3207 B P-Line 35 72 27 40,5 30 9500 10000 9500 9000 0,48
3208-2RS P-Line 40 80 30,2 50,24 36,74 5800 7800 6800 8800 0,63
3209 A-2RS P-Line 45 85 30,2 53,83 40,34 5200 7000 5200 7000 0,69
3209-2RS P-Line 45 85 30,2 53,83 40,34 5200 7000 5200 7000 0,69
3309 A P-Line 45 100 39,7 75 53 6400 6800 7200 7600 1,3
3309 A/C3 P-Line 45 100 39,7 75 53 6400 6800 7200 7600 1,3
3310/C3 P-Line 50 110 44,4 92 68 4500 5800 4500 5800 1,82
3211 A P-Line 55 100 33,3 61 52 6000 6400 6000 6400 0,95
Oznaczenia:
2RS -  tozysko z dwoma uszczelkami wykonanymi z gumy na bazie kauczuku nitrylowego (NBR)
2Z - tozysko z dwoma blaszkami ochronnymi
TN9-  koszyk z poliamidu wzmocnionego wtéknem szklanym, prowadzony (centrowany) na kulkach
B - zmodyfikowana konstrukcja wewnetrzna
A - zmodyfikowana konstrukcja wewnetrzna
C3 - luz promieniowy wiekszy niz normalny
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tozyska kulkowe skosne jednorzedowe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
L, L, graniczna graniczna nominalna nominalna
Nosnos¢ Nosnos¢ . . X X
L. d D B X (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, | Masa
Oznaczenie tozyska dynamiczna | statyczna . .
[mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
7203 B P-Line 17 40 12 10,15 5,64 17500 20000 17500 20000 0,065
7206 B P-Line 30 62 16 21,5 14,1 9500 13000 9500 13000 0,23
7306 B P-Line 30 72 19 31,5 19,2 8600 12000 8600 12000 0,37
7310 B P-Line 50 110 27 75 51 7600 8100 7600 8100 1,12
7310 BM P-Line 50 110 27 75 51 9500 10100 7600 8100 1,16
7311 BM P-Line 55 120 29 85 60 9100 9600 6700 7100 1,49
7212 BM P-Line 60 110 22 61 50 9500 10000 7200 7600 0,85
7314 BM P-Line 70 150 35 127 98 7200 7600 5400 5700 2,76
7315 BM P-Line 75 160 37 132 104 6700 7100 5100 5400 3,39
7016 A P-Line 80 125 22 55 53 5800 7500 5800 7500 0,92
7317 BM P-Line 85 180 41 156 132 6000 6400 4600 4900 4,58
7322 BM P-Line 110 240 50 240 245 4300 4600 3500 3700 10,5
Oznaczenia:
A - katdziatania 30°
B - katdziatania 40°
zoptymalizowana konstrukcja wewnetrzna
M - koszyk masywny, mosiezny, prowadzony (centrowany) na kulkach
tozyska kulkowe skosne dwukierunkowe
Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
y o graniczna graniczna nominalna nominalna
Nosnos¢ Nosnos¢ . . . .
. . d D B X (mechaniczna, (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, | Masa
Oznaczenie tozyska dynamiczna | statyczna . -
[mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kg]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
QJ 307 MA P-Line 35 80 21 63,9 50,5 14300 15000 14800 17000 0,56
QJ 308 MA P-Line 40 90 23 77,8 63,8 13400 14000 13700 16000 0,77
QJ 310 MA P-Line 50 110 27 116,9 98,62 6500 9000 7000 11000 1,35
QJ 313 MA P-Line 65 140 33 174,82 153,38 6000 8500 6600 9000 2,7
QJ 314 MA P-Line 70 150 35 198 179 7600 8000 7900 9500 3,16
QJ 315 N2MA P-Line 75 160 37 215 199 7200 7500 7400 8700 3,8
QJ 316 N2MA P-Line 80 170 39 230 227 6700 7000 6900 8500 4,54
QJ 317 MA P-Line 85 180 41 245 250 5000 6700 6000 7500 5,45
QJ 317 N2MA P-Line 85 180 41 250 255 6400 6800 6100 7600 5,23
QJ 320 N2MA P-Line 100 215 47 344 400 5400 5700 5500 7500 8,72

Oznaczenia:

MA- Koszyk masywny mosiezny, prowadzony (centrowany) na pierscieniu zewnetrznym
N2 - dwa wyciecia ustalajace (rowki) w jednej powierzchni czotowej pierscienia zewnetrznego, rozmieszczone co 180°
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tozyska przegubowe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
. o graniczna graniczna nominalna nominalna
Nosnos¢ Nosnos¢ . . X .
. d D B C X (mechaniczna, (mechaniczna, (referencyjna, | (referencyjna, Masa
Oznaczenie tozyska dynamiczna | statyczna . .
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kel
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju w smarze w oleju
GE 35 ES-2RS P-Line 35 55 25 20 80 400 - - - - 0,211
GE 40 ES P-Line 40 62 28 22 102 511 - - - - 0,32
GE 40 ES-2RS P-Line 40 62 28 22 102 511 - - - - 0,32
GE 45 ES P-Line 45 68 32 25 128 640 - - - - 0,41
GE 50 ES P-Line 50 75 35 28 160 798 - - - - 0,56
GE 50 ES-2RS P-Line 50 75 35 28 160 798 - - - - 0,56
GE 60 ES-2RS P-Line 60 90 44 36 245 1220 - - - - 0,98
GE 70 ES-2RS P-Line 70 105 49 40 315 1560 - - - - 1,47
GE 80 ES P-Line 80 120 55 45 410 2046 - - - - 2,31

Oznaczenia:
ES -
2RS -

kombinacja powierzchni $lizgowych stal/stal
tozysko z dwoma uszczelkami
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tozyska walcowe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
NoZnodé Nonodé granic%na granic%na nominalr'1a nominalr'1a
Oznaczenie fozyska d D B dynamiczna | statyczna (mechaniczna, (mechaniczna, (refe.rencyjna, (refe.rencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksymeflna) maksyme?lna) aeplnz?\) aeplnz?\) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
NJ 204 E P-Line 20 47 14 28,37 23,12 16000 19000 14000 16000 0,12
NU 2205 E P-Line 25 52 18 41,5 34 25000 26000 10000 15000 0,18
NU 305 P-Line 25 62 17 61 47,5 20000 21500 10000 12000 0,27
NU 305 E P-Line 25 62 17 61 47,5 20000 21500 10000 12000 0,27
NJ 305 E P-Line 25 62 17 47,5 36,8 12000 15000 9000 12000 0,25
NU 306 E P-Line 30 72 19 61 50 12000 18500 8900 11000 0,36
NJ 306 E P-Line 30 72 19 60 50 18500 12000 8900 11000 0,371
NU 307 E P-Line 35 80 21 75 63 10500 11000 9100 9500 0,49
NU 308 E P-Line 40 90 23 89 85 7300 9000 6900 7900 0,69
NU 309 E P-Line 45 100 25 114 100 8500 12700 6400 7500 0,9
NU 309 E/C3 P-Line 45 100 25 114 100 8500 12700 6400 7500 0,9
NU 309 EM P-Line 45 100 25 114 100 8500 12700 6400 7500 1
NU 309 EM/C3 P-Line 45 100 25 114 100 8500 12700 6400 7500 1
NJ 309 E P-Line 45 100 25 116 100 12500 13000 6400 7500 0,94
NJ 309 EM/C3 P-Line 45 100 25 116 100 12500 13000 6400 7500 1,01
NU 210 E P-Line 50 90 20 73,8 70,5 9000 14100 6500 8500 0,5
NJ 210 E P-Line 50 90 20 73,5 69,5 8600 10000 8100 8500 0,518
NU 310 E P-Line 50 110 27 133 116 7500 8000 6500 7200 1,18
NU 310 E/C3 P-Line 50 110 27 133 116 7500 8000 6500 7200 1,18
NU 310 EM P-Line 50 110 27 133 116 7500 8000 6500 7200 1,2
NJ 310 E P-Line 50 110 27 129 128 6800 7800 6100 6600 1,22
NU 2310 EM P-Line 50 110 40 182 191 7000 10000 4900 6600 1,85
NJ 410 EM P-Line 50 130 31 175 148 6000 9800 5100 5300 2,3
NJ 211 EP-Line 55 100 21 99 98 8000 13000 5800 7500 0,7
NU 2211 E P-Line 55 100 25 115 120 8000 13000 4700 7500 0,8
NU 311 E P-Line 55 120 29 150 146 5400 7000 4800 6000 1,5
NU 311 E/C3 P-Line 55 120 29 150 146 5400 7000 4800 6000 1,5
NU 411 M/C3 P-Line 55 140 33 185 162 7700 8100 4800 5200 2,8
NU 411 EM/C3 P-Line 55 140 33 185 162 7700 8100 4800 5200 2,8
NU 212 E P-Line 60 110 22 107 101 7200 7600 6400 6800 0,84
NJ 2212 E P-Line 60 110 28 151 156 7500 11500 4300 6700 1,12
NU 312 E P-Line 60 130 31 170 160 6000 6600 5100 5500 1,77
NU 312 E/C3 P-Line 60 130 31 170 160 6000 6600 5100 5500 1,77
NU 312 EM P-Line 60 130 31 170 160 6000 6600 5100 5500 1,96
NU 312 EM/C3 P-Line 60 130 31 170 160 6000 6600 5100 5500 1,96
NU 412 P-Line 60 150 35 207 183 8100 8600 4700 4800 3,3
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
No&nodd Nognodé granic%na granic%na nominalr.ma nominalr.ma
Oznaczenie tozyska d D B dynamiczna statyczna (mechaniczna, (mechaniczna, (refe:*rencyjna, (refe:*rencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksyma.lna) maksyma'lna) uepln:?) uepln:?) [kg]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
NU 412 E P-Line 60 150 35 207 183 8100 8600 4700 4800 3,3
NU 412 M P-Line 60 150 35 207 183 8100 8600 4700 4800 3,33
NU 412 EM P-Line 60 150 35 207 183 8100 8600 4700 4800 3,33
NJ 213 EP-Line 65 120 23 127 122 6700 10500 4900 6300 1,1
NU 213 E P-Line 65 120 23 121 118 6400 6800 6000 6400 1,05
NU 313 E P-Line 65 140 33 212 196 5300 6000 4800 5300 2,23
NU 313 E/C3 P-Line 65 140 33 212 196 5300 6000 4800 5300 2,23
NU 313 EM P-Line 65 140 33 212 196 5300 6000 4800 5300 2,55
NU 313 EM/C3 P-Line 65 140 33 212 196 5300 6000 4800 5300 2,55
NU 2313 EM P-Line 65 140 48 284 288 9100 9500 5100 5400 3,71
NU 2313 EM/C3 P-Line 65 140 48 284 288 9100 9500 5100 5400 3,71
NU 314 E P-Line 70 150 35 240 258 5600 8100 4500 4800 2,73
NU 314 E/C3 P-Line 70 150 35 240 258 5600 8100 4500 4800 2,73
NU 215 E P-Line 75 130 25 150 155 5700 6100 5400 5700 1,26
NU 215 E/C3 P-Line 75 130 25 150 155 5700 6100 5400 5700 1,26
NU 315 M P-Line 75 160 37 278 264 4700 5200 4100 4500 3,77
NU 315 M/C3 P-Line 75 160 37 278 264 4700 5200 4100 4500 3,77
NU 315 EM P-Line 75 160 37 278 264 4700 5200 4100 4500 3,77
NU 315 EM/C3 P-Line 75 160 37 278 264 4700 5200 4100 4500 3,77
NJ 2315 E/C3 P-Line 75 160 55 380 400 5100 5400 4300 4600 5,05
NU 2315 EM P-Line 75 160 55 380 400 7500 8000 3500 4500 5
NU 216 E P-Line 80 140 26 163 173 5600 8900 4200 5300 1,51
NJ 216 E P-Line 80 140 26 168 173 5600 5800 5100 5600 1,65
NJ 2216 E P-Line 80 140 33 217 245 5300 5600 4800 5300 2,05
NJ 2216 EM P-Line 80 140 33 217 245 5300 5600 4800 5300 2,1
NU 316 E P-Line 80 170 39 298 289 4800 5000 4100 4300 3,89
NU 316 E/C3 P-Line 80 170 39 298 289 4800 5000 4100 4300 3,89
NJ 2316 E P-Line 80 170 58 415 440 4800 5100 4100 4400 5,9
NU 416 EM P-Line 80 200 48 393 363 6000 6300 3600 3800 8,2
NU 416 EM/C3 P-Line 80 200 48 393 363 6000 6300 3600 3800 8,2
NU 1017 EM P-Line 85 130 22 78 86,5 8600 9100 5700 6100 1,06
NU 217 E P-Line 85 150 28 189 198 5100 5400 4600 4900 1,85
NU 317 E P-Line 85 180 41 340 337 3600 4700 3500 4000 4,8
NU 317 E/C3 P-Line 85 180 41 340 337 3600 4700 3500 4000 4,8
NU 317 EM P-Line 85 180 41 340 337 3600 4700 3500 4000 5,35
NU 317 EM/C3 P-Line 85 180 41 340 337 3600 4700 3500 4000 5,35
NJ 2317 E/C4 P-Line 85 180 60 455 490 4600 4900 3800 4100 7,03
NU 318 E P-Line 90 190 43 372 368 4100 4500 3600 3800 5,6
NU 318 E/C3 P-Line 90 190 43 372 368 4100 4500 3600 3800 5,6
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
No&nodd Nognodé granic%na granic%na nominalr.ma nominalr.ma
Oznaczenie tozyska d D B dynamiczna statyczna (mechaniczna, (mechaniczna, (refe:*rencyjna, (refe:*rencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksyma.lna) maksyma'lna) uepln:?) uepln:?) [kg]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
NU 318 EM P-Line 90 190 43 372 368 4100 4500 3600 3800 5,8
NU 318 EM/C3 P-Line 90 190 43 372 368 4100 4500 3600 3800 5,8
NU 2318 EM P-Line 90 190 64 498 538 6400 6700 3700 3900 8,82
NU 2318 EM/C3 P-Line 90 190 64 498 538 6400 6700 3700 3900 8,82
NU 319 E P-Line 95 200 45 390 390 4100 4300 3500 3600 6,19
NU 319 E/C3 P-Line 95 200 45 390 390 4100 4300 3500 3600 6,19
NU 319 EM P-Line 95 200 45 390 390 4100 4300 3500 3600 7,11
NU 319 EM/C3 P-Line 95 200 45 390 390 4100 4300 3500 3600 7,11
NU 2220 E P-Line 100 180 46 378 448 4300 4600 3800 4100 4,82
NU 320 E P-Line 100 215 47 450 440 3800 5600 3200 3350 7,7
NU 320 E/C3 P-Line 100 215 47 450 440 3800 5600 3200 3350 7,7
NU 320 EM P-Line 100 215 47 450 440 3800 5600 3200 3350 8,4
NU 320 EM/C3 P-Line 100 215 47 450 440 3800 5600 3200 3350 8,4
NU 2320 EM P-Line 100 215 73 620 725 4300 5500 3000 3200 12,9
NU 2320 EM/C3 P-Line 100 215 73 620 725 4300 5500 3000 3200 12,9
NU 1022 M P-Line 110 170 28 163 188 6500 7000 4000 4500 2,37
NU 1022 EM P-Line 110 170 28 163 188 6500 7000 4000 4500 2,36
NU 222 EM P-Line 110 200 38 333 360 3800 4100 3500 3700 5,44
NU 222 EM/C3 P-Line 110 200 38 333 360 3800 4100 3500 3700 5,44
NU 322 E P-Line 110 240 50 510 535 2900 3400 2500 3000 10,6
NU 2322 EM P-Line 110 240 80 778 899 5100 5400 2900 3100 18,4
NU 2322 EM/C3 P-Line 110 240 80 778 899 5100 5400 2900 3100 18,4
NJ 324 EM P-Line 120 260 55 605 622 2800 3200 2500 2800 14,5
NU 2324 EM P-Line 120 260 86 913 1038 4800 5100 2700 3000 22,8
NU 2324 EM/C3 P-Line 120 260 86 913 1038 4800 5100 2700 3000 22,8
NU 226 EM P-Line 130 230 40 413 453 3300 3500 3100 3300 7,43
NU 326 EM P-Line 130 280 58 720 750 3000 4250 2300 2400 18,4
NU 326 EM/C3 P-Line 130 280 58 720 750 3000 4250 2300 2400 18,4
NU 2326 EM P-Line 130 280 93 1057 1247 4300 4600 2300 2400 28,5
NU 2326 EM/C3 P-Line 130 280 93 1057 1247 4300 4600 2300 2400 28,5
NU 2330 EM P-Line 150 320 108 1370 1680 3650 4000 1500 2200 42,6
NU 2330 EM/C3 P-Line 150 320 108 1370 1680 3650 4000 1500 2200 42,6
NU 1038 EM P-Line 190 290 46 400 500 2500 2700 2500 2700 10,89

Oznaczenia:
E —_
M —_
c3 -
ca -

zoptymalizowana konstrukcja wewnetrzna obejmujaca wiekszg liczbe wateczkéw
koszyk masywny mosiezny, prowadzony (centrowany) na wateczkach
luz promieniowy wiekszy niz normalny
luz promieniowy wiekszy niz C3
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tozyska barytkowe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
No&noéd Nognoée granic%na granic?na nominalr.ma nominalr.ma
Oznaczenie tozyska d D B dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe:*rencyjna, (refe:*rencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] [kN] (kN] maksymallna) maksyma.lna) uepln:ﬁ) uepln:ﬁ) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
22205 CCW33 P-Line 25 52 18 48,22 45 11000 15000 9000 12000 0,18
22206 CCW33 P-Line 30 62 20 67 63 11000 13000 8500 10000 0,28
22207 CCW33 P-Line 35 72 23 89 88,8 9500 11000 7300 9000 0,44
22208 CCW33 P-Line 40 80 23 103 100 8000 10000 5000 7000 0,57
22308 CCW33 P-Line 40 90 33 154 138 6900 8000 5600 6000 1
22308 E P-Line 40 90 33 156 142 7600 8100 5700 6200 1
22308 MW33 P-Line 40 90 33 154 138 6900 8000 5600 6000 1,1
22308 CAW33 P-Line 40 90 33 154 138 6900 8000 5600 6000 1,1
21309 E P-Line 45 100 25 129 127 8100 8600 6000 6500 0,97
22309 E P-Line 45 100 36 191 184 6700 7100 5100 5400 1,37
22210 CCW33 P-Line 50 90 23 116 120 7500 9400 5500 7000 0,64
21310 CCW33 P-Line S0 110 27 159 166 6900 7500 4900 5600 1,31
21310 E P-Line 50 | 110 | 27 162 170 7200 7800 5400 5800 1,29
22310 CCW33 P-Line 50 110 40 220 225 5300 6200 4400 4800 1,85
22310 CCW33/C3 P-Line 50 110 40 220 225 5300 6200 4400 4800 1,85
22310 EW33 P-Line 50 110 40 228 224 6000 6400 4600 4900 1,83
22310 MW33 P-Line 50 110 40 220 225 5300 6200 4400 4800 1,9
22310 CAW33 P-Line 50 110 40 220 225 5300 6200 4400 4800 1,9
22211 CCW33 P-Line 55 100 25 134 141 6700 8200 5900 6600 0,86
22211 CCW33/C3 P-Line 55 100 25 134 141 6700 8200 5900 6600 0,86
22211 MW33 P-Line 55 | 100 | 25 134 141 6700 8200 5900 6600 0,87
22211 MBW33 P-Line 55 100 25 134 141 6700 8200 5900 6600 0,87
22311 CCW33 P-Line 55 120 43 280 280 4500 5600 4000 4300 2,35
22212 CCW33 P-Line 60 110 28 165 174 6500 7300 5300 5600 1,15
22312 CCW33 P-Line 60 130 46 324 334 4300 5200 3800 4000 2,95
22312 E P-Line 60 130 46 326 336 5100 5400 3800 4200 2,93
22312 E/C3 P-Line 60 130 46 326 336 5100 5400 3800 4200 2,93
21313 CCW33/C3 P-Line 65 140 33 268 275 6000 6200 4100 4300 2,62
22213 CCW33 P-Line 65 120 31 197 221 6000 7000 4800 5300 1,53
22213 KCCW33 P-Line 65 120 31 197 221 6000 7000 4800 5300 1,52
22313 CCW33 P-Line 65 140 48 351 355 4100 5000 3600 3800 3,5
22313 MW33 P-Line 65 140 48 351 355 4100 5000 3600 3800 3,7
22214 CCW33 P-Line 70 125 31 211 225 6400 6800 4800 5100 1,62
22314 CCW33 P-Line 70 150 51 410 425 4000 4500 3100 3400 4,3
22314 MW33 P-Line 70 150 51 410 425 4000 4500 3100 3400 4,5
22215 CCW33 P-Line 75 130 31 218 250 4800 6000 4300 4700 1,72




Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
d D B Nonodé Nonodé graniczna graniczna nominalna nominalr)a
Oznaczenie fozyska dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe_rencyjna, (refgrencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] maksyma.lna) maksqulna) aeplng) aeplng) [kg]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
22215 MW33 P-Line 75 130 31 218 250 4800 6000 4300 4700 1,73
22215 CAW33 P-Line 75 130 31 218 250 4800 6000 4300 4700 1,73
22215 CAW33/C3 P-Line 75 130 31 218 250 4800 6000 4300 4700 1,73
22315 CCW33 P-Line 75 160 55 459 470 3600 4300 2900 3300 5,35
22315 MW33 P-Line 75 160 55 459 470 3600 4300 2900 3300 5,37
22315 EW33 P-Line 75 160 55 462 475 4100 4500 3100 3500 5,3
22216 CCW33 P-Line 80 140 33 246 280 5000 5900 3900 4300 2,1
22216 K E P-Line 80 140 33 250 285 5700 6100 4100 4500 2,05
22316 MW33 P-Line 80 170 58 510 540 3400 4000 2600 3000 6,3
22316 CAW33 P-Line 80 170 58 510 540 3400 4000 2600 3000 6,3
22217 CCW33 P-Line 85 150 36 300 331 3900 5400 3500 3900 2,7
22217 CCW33/C3 P-Line 85 150 36 300 331 3900 5400 3500 3900 2,7
22217 MW33 P-Line 85 150 36 300 331 3900 5400 3100 3900 2,85
22217 CAW33 P-Line 85 150 36 300 331 3900 5400 3100 3900 2,85
22217 KCAW33 P-Line 85 150 36 300 331 3900 5400 3100 3900 2,82
22217 EW33 P-Line 85 150 36 305 335 5400 5700 3800 4100 2,68
22317 CCW33 P-Line 85 180 60 570 620 3200 3800 2500 2800 7,45
22317 MW33 P-Line 85 180 60 570 620 3200 3800 2500 2800 7,5
22317 CAW33 P-Line 85 180 60 570 620 3200 3800 2500 2800 7,5
22218 CCW33 P-Line 90 160 40 352 402 4600 5500 3500 4000 3,55
22218 CCW33/C3 P-Line 90 160 40 352 402 4600 5500 3500 4000 3,55
22218 E P-Line 90 160 40 356 405 5100 5700 3700 4200 3,39
22218 E/C3 P-Line 90 160 40 356 405 5100 5700 3700 4200 3,39
22218 EW33 P-Line 90 160 40 356 405 5100 5700 3700 4200 3,39
22218 EW33/C3 P-Line 90 160 40 356 405 5100 5700 3700 4200 3,39
22218 MW33 P-Line 90 160 40 352 402 4600 5500 3500 4000 3,7
22218 CAW33 P-Line 90 160 40 352 402 4600 5500 3500 4000 3,7
22318 CCW33 P-Line 90 190 64 630 689 3100 3600 2400 2600 8,7
22318 CCW33/C3 P-Line 90 190 64 630 689 3100 3600 2400 2600 8,7
22318 MW33 P-Line 90 190 64 630 689 3100 3600 2400 2600 8,98
22318 CAW33 P-Line 90 190 64 630 689 3100 3600 2400 2600 8,98
22318 K W33 P-Line 90 190 64 630 689 3100 3600 2400 2600 8,5
22318 KCAW33 P-Line 90 190 64 630 689 3100 3600 2400 2600 8,95
22219 CCW33 P-Line 95 170 43 391 450 3800 4700 3100 3600 4,15
22219 KE/C3 P-Line 95 170 43 393 452 4600 4900 3500 3800 4,05
22319 E P-Line 95 200 67 699 765 3300 3500 2500 2700 10,1
22220 CCW33 P-Line 100 | 180 46 430 491 3900 4400 3200 3400 4,95
22220 CCW33/C3 P-Line 100 | 180 46 430 491 3900 4400 3200 3400 4,95
22220 MW33 P-Line 100 | 180 46 430 491 3900 4400 3200 3400 4,98
22220 CAW33 P-Line 100 | 180 46 430 491 3900 4400 3200 3400 4,98
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
d D B Nonodé Nonodé graniczna graniczna nominalr)a nominalr)a
Oznaczenie fozyska dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe_rencyjna, (refgrencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] maksyma.lna) maksqulna) aeplng) aeplng) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
22220 KCCW33 P-Line 100 | 180 | 46 430 491 3900 4400 3200 3400 4,94
22220 K E P-Line 100 | 180 | 46 433 492 4300 4600 3300 3500 4,76
23220 CCW33 P-Line 100 | 180 | 60,3 495 598 3300 3500 2300 2500 6,55
22320 MW33 P-Line 100 | 215 | 73 840 950 2600 3000 2000 2400 13
22320 MW33/C3 P-Line 100 | 215 | 73 840 950 2600 3000 2000 2400 13
22320 CAW33 P-Line 100 | 215 | 73 840 950 2600 3000 2000 2400 13
22222 CCW33 P-Line 110 | 200 | 53 565 668 3400 4000 2800 3000 7,1
22222 CCW33/C3 P-Line 110 | 200 | 53 565 668 3400 4000 2800 3000 7,1
22222 EW33 P-Line 110 | 200 | 53 572 670 3800 4100 2900 3100 7,05
22222 K E P-Line 110 | 200 | 53 572 670 3800 4100 2900 3100 7,02
22222 K E/C3 P-Line 110 | 200 | 53 572 670 3800 4100 2900 3100 7,02
22222 MW33 P-Line 110 | 200 | 53 565 668 3400 4000 2800 3000 7,3
22222 K MW33 P-Line 110 | 200 | 53 565 668 3400 4000 2800 3000 7,28
22222 K MW33/C3 P-Line 110 | 200 | 53 565 668 3400 4000 2800 3000 7,28
22222 CAW33 P-Line 110 | 200 | 53 565 668 3400 4000 2800 3000 7,3
23222 EM P-Line 110 | 200 | 69,8 625 764 3200 3300 2200 2300 9,6
23222 EM/C3 P-Line 110 | 200 | 69,8 625 764 3200 3300 2200 2300 9,6
22322 CCW33 P-Line 110 | 240 | 80 975 1100 2300 2800 1800 2000 18,1
22322 MW33 P-Line 110 | 240 | 80 975 1100 2300 2800 1800 2000 18,4
22322 E P-Line 110 | 240 | 80 989 1120 2700 2900 1900 2100 17,7
22322 E/C3 P-Line 110 | 240 | 80 989 1120 2700 2900 1900 2100 17,7
22322 K E P-Line 110 | 240 | 80 989 1120 2700 2900 1900 2100 17,3
22322 K E/C3 P-Line 110 | 240 | 80 989 1120 2700 2900 1900 2100 17,3
23024 CCW33 P-Line 120 | 180 | 46 364 498 3800 4000 3100 3200 4
23024 CCW33/C3 P-Line 120 | 180 | 46 364 498 3800 4000 3100 3200 4
23024 MW33 P-Line 120 | 180 | 46 364 498 3800 4000 3100 3200 4,1
22224 CCW33 P-Line 120 | 215 | 58 650 783 3000 3800 2500 2800 8,98
22224 CCW33/C3 P-Line 120 | 215 | 58 650 783 3000 3800 2500 2800 8,98
22224 EW33 P-Line 120 | 215 | 58 652 785 3700 3900 2700 2900 8,92
22224 MBW33 P-Line 120 | 215 | 58 650 783 3000 3800 2500 2800 9,1
22224 MW33 P-Line 120 | 215 | 58 650 783 3000 3800 2500 2800 9,1
22324 CCW33 P-Line 120 | 260 | 86 1010 1180 2000 2600 1500 1900 22,5
22324 CCW33/C3 P-Line 120 | 260 | 86 1010 1180 2000 2600 1500 1900 22,5
22324 MBW33 P-Line 120 | 260 | 86 1010 1180 2000 2600 1500 1900 23
22324 MW33 P-Line 120 | 260 | 86 1010 1180 2000 2600 1500 1900 23
22324 K CCW33 P-Line 120 | 260 | 86 1010 1180 2000 2600 1500 1900 22,3
23124 CCW33 P-Line 120 | 200 | 62 620 785 3300 3500 2300 2600 7,72
24024 CCW33 P-Line 120 | 180 | 60 515 749 3400 3600 2400 2600 5,25
24024 MW33 P-Line 120 | 180 | 60 515 749 3400 3600 2400 2600 5,3
23026 CCW33 P-Line 130 | 200 | 52 450 607 3500 3700 2700 2900 5,77
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
d D B Nonodé Nonodé graniczna graniczna nominalna nominalr)a
Oznaczenie fozyska dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe_rencyjna, (refgrencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] maksyma.lna) maksqulna) aeplng) aeplng) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
22226 CCW33 P-Line 130 | 230 64 755 948 2800 3600 2300 2600 11,5
22226 CCW33/C3 P-Line 130 | 230 64 755 948 2800 3600 2300 2600 11,5
22226 EW33 P-Line 130 | 230 64 758 950 2900 3700 2500 2700 11,3
22226 MW33 P-Line 130 | 230 64 755 948 2800 3600 2300 2600 11,9
22326 CCW33 P-Line 130 | 280 93 1170 1320 1900 2400 1400 1800 27,8
22326 CCW33/C3 P-Line 130 | 280 93 1170 1320 1900 2400 1400 1800 27,8
22326 MW33 P-Line 130 | 280 93 1170 1320 1900 2400 1400 1800 28
22326 CAW33 P-Line 130 | 280 93 1170 1320 1900 2400 1400 1800 28
23226 CCW33 P-Line 130 | 230 80 1070 1400 2700 2900 1800 1900 14,1
22228 CCW33 P-Line 140 | 250 68 813 1199 2700 3200 2100 2400 14,4
22228 EW33 P-Line 140 | 250 68 815 1200 3100 3300 2300 2500 14,1
22328 CCW33 P-Line 140 | 300 | 102 1357 1560 2100 2300 1700 1800 34,8
22328 CAW33 P-Line 140 | 300 | 102 1357 1560 1700 2200 1300 1700 35,3
22328 KMW33/C3 P-Line 140 | 300 | 102 1357 1560 1700 2200 1300 1700 35
22328 K CCJAW33VA405 P-Line | 140 | 300 | 102 1357 1560 2100 2300 1700 1800 34,5
22230 CCW33 P-Line 150 | 270 73 950 1200 2500 3000 2000 2200 18,4
22330 CCW33 P-Line 150 | 320 | 108 1530 1760 1600 2000 1200 1600 42
22330 CCW33/C3 P-Line 150 | 320 | 108 1530 1760 1600 2000 1200 1600 42
22330 EW33 P-Line 150 | 320 | 108 1539 1770 1900 2100 1600 1700 41,7
22330 EW33/C3 P-Line 150 | 320 | 108 1539 1770 1900 2100 1600 1700 41,7
22330 CAW33 P-Line 150 | 320 | 108 1530 1760 1600 2000 1200 1600 42,5
22330 CAW33/C3 P-Line 150 | 320 | 108 1530 1760 1600 2000 1200 1600 42,5
23132 MW33 P-Line 160 | 270 86 1150 1530 2400 2600 1500 2000 19,8
22232 CCW33 P-Line 160 | 290 80 1070 1350 2200 2800 1700 2000 23
22232 MW33 P-Line 160 | 290 80 1070 1350 2200 2800 1700 2000 23,2
22232 CAW33 P-Line 160 | 290 80 1070 1350 2200 2800 1700 2000 23,2
23232 CAW33 P-Line 160 | 290 | 104 1270 1660 1600 2200 1300 1500 30
23232 MW33 P-Line 160 | 290 | 104 1270 1660 1600 2200 1300 1500 30
22332 CCW33 P-Line 160 | 340 | 114 1670 1950 1900 2000 1500 1600 49,7
22234 CCW33 P-Line 170 | 310 86 1240 1590 2000 2600 1500 1800 28,5
22234 MW33 P-Line 170 | 310 86 1240 1590 2000 2600 1500 1800 28,9
22334 CAW33 P-Line 170 | 360 | 120 1860 2160 1500 1800 1100 1400 59,5
23036 CCW33 P-Line 180 | 280 74 880 1247 2500 2700 1900 2100 16,5
22236 CCW33 P-Line 180 | 320 86 1250 1620 1800 2500 1400 1700 29,5
22236 MW33 P-Line 180 | 320 86 1250 1620 1800 2500 1400 1700 29,9
22336 MW33/C3 P-Line 180 | 380 | 126 2050 2450 1400 1700 1000 1300 73
22336 CAW33/C3 P-Line 180 | 380 | 126 2050 2450 1400 1700 1000 1300 73
22336 KCAW33/C3 P-Line 180 | 380 | 126 2050 2450 1400 1700 1000 1300 67,9
22238 CCW33 P-Line 190 | 340 92 1350 1750 2400 2500 1600 1700 35,3
23038 CCW33 P-Line 190 | 290 75 927 1550 1900 2400 1400 1800 17,9
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
d D B Nonodé Nonodé graniczna graniczna nominalna nominalr)a
Oznaczenie fozyska dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe_rencyjna, (refgrencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] maksyma.lna) maksqulna) aeplng) aeplng) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
23038 MW33 P-Line 190 | 290 75 927 1550 1900 2400 1400 1800 18,1
23038 CAW33 P-Line 190 | 290 75 927 1550 1900 2400 1400 1800 18,1
23038 EM P-Line 190 | 290 75 930 1555 2300 2500 1800 1900 18
23038 EM/C3 P-Line 190 | 290 75 930 1555 2300 2500 1800 1900 18
24040 MW33 P-Line 200 | 310 | 109 1352 2120 1900 2000 1300 1400 31
22240 CCW33 P-Line 200 | 360 98 1550 2630 1600 2000 1200 1400 43
22240 MW33 P-Line 200 | 360 98 1550 2630 1600 2000 1200 1400 43,5
22240 MW33/C3 P-Line 200 | 360 98 1550 2630 1600 2000 1200 1400 43,5
22244 MW33 P-Line 220 | 400 | 108 1835 2360 2050 2200 1430 1500 58,8
22244 MW33/C3 P-Line 220 | 400 | 108 1835 2360 2050 2200 1430 1500 58,8
22244 CAW33/C3 P-Line 220 | 400 | 108 1835 2360 2050 2200 1430 1500 58,8
22244 EMBW507C08C3 P-Line 220 | 400 | 108 1835 2360 2050 2200 1430 1500 58,8
23044 CCW33 P-Line 220 | 340 90 1250 1860 1700 2000 1300 1600 30
23044 MW33 P-Line 220 | 340 90 1250 1860 1700 2000 1300 1600 30,5
23044 CAW33 P-Line 220 | 340 90 1250 1860 1700 2000 1300 1600 30,5
23144 MW33 P-Line 220 | 370 | 120 1880 2720 1700 1900 1200 1500 52,3
23048 MW33 P-Line 240 | 360 92 1338 2050 1900 2100 1500 1600 32,5
22248 CCW33 P-Line 240 | 440 | 120 2250 2900 1400 1700 1000 1300 82
22248 MW33 P-Line 240 | 440 | 120 2250 2900 1400 1700 1000 1300 83
22248 CAW33 P-Line 240 | 440 | 120 2250 2900 1400 1700 1000 1300 83
23952 MW33 P-Line 260 | 360 75 1055 1950 2000 2100 1500 1700 23,1
23952 CAW33 P-Line 260 | 360 75 1055 1950 2000 2100 1500 1700 23,1
23052 CCW33 P-Line 260 | 400 | 104 1670 2500 1600 1900 1200 1500 47,8
23052 CCW33/C3 P-Line 260 | 400 | 104 1670 2500 1600 1900 1200 1500 47,8
23052 MW33/C3 P-Line 260 | 400 | 104 1670 2500 1600 1900 1200 1500 48,5
23052 MBW33/C3 P-Line 260 | 400 | 104 1670 2500 1600 1900 1200 1500 48,5
23052 CAW33 P-Line 260 | 400 | 104 1670 2500 1600 1900 1200 1500 48,5
23152 CCW33 P-Line 260 | 440 | 144 2662 3900 1400 1500 1100 1200 89,5
23956 MW33 P-Line 280 | 380 75 1015 1750 1700 1800 1600 1700 24
23056 MW33 P-Line 280 | 420 | 106 1747 2835 1660 1700 1100 1300 52,5
23056 CAW33 P-Line 280 | 420 | 106 1747 2835 1660 1700 1100 1300 52,5
23960 MW33 P-Line 300 | 420 90 1410 2490 1600 1700 1400 1500 38,9
23060 CAW33 P-Line 300 | 460 | 118 2154 3420 1500 1550 1000 1200 71,5
23060 MBW33 P-Line 300 | 460 | 118 2154 3420 1500 1550 1000 1200 71,5
23060 MW33 P-Line 300 | 460 | 118 2154 3420 1500 1550 1000 1200 71,5
23068 MW33 P-Line 340 | 520 | 133 2810 4545 1200 1300 1000 1100 105
Oznaczenia:
CC - piericiert wewnetrzny bez obrzezy, pierscien prowadzacy prowadzony (centrowany) na pierscieniu wewnetrznym, dwa ttoczone koszyki stalowe
W33 - pierscieniowy rowek i trzy otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym
M - masywny koszyk mosiezny
CA - masywny koszyk mosiezny prowadzony na pierscieniu wewnetrznym
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MB - masywny koszyk mosiezny prowadzony na pierscieniu wewnetrznym

K - tozysko z otworem stozkowym o zbieznosci 1:12

C3 - luz promieniowy wiekszy niz normalny

E - zoptymalizowana konstrukcja wewnetrzna

W507 -  tozysko wyposazone w gwintowane otwory transportowe umieszczone w powierzchni czotowej pierscienia zewnetrznego. Otwory te utatwiajg podnoszenie,
przenoszenie i obstuge tozyska.

CO8 - piericiert wewnetrzny i zewnetrzny z precyzjg bicia P5 + oznaczenie wysokiego i niskiego punktu bicia na powierzchni czotowej pierscienia.

CCIA - piericiert wewnetrzny bez obrzezy, pierscien prowadzgcy prowadzony (centrowany) na biezni pierscienia zewnetrznego, dwa ttoczone koszyki stalowe

VA405- tozyska do maszyn wibracyjnych
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tozyska barytkowe wzdtuzne

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
oy oy graniczna graniczna nominalna nominalna
Nosnos¢ Nosnos¢ i K . .
L. d D B ) (mechaniczna, | (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, | Masa
Oznaczenie fozyska dynamiczna statyczna - -
[mm] | [mm] | [mm] (kN] [kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [ke]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
29412 E P-Line 60 130 42 385 899 4800 5000 2700 2800 2,5
29413 E P-Line 65 140 45 453 1105 4000 4800 2300 2600 3,2
29413 M P-Line 65 140 45 453 1105 4000 4800 2300 2600 3,3
29417 E P-Line 85 180 58 785 1880 3900 4100 2000 2200 6,54
29326 M P-Line 130 | 225 58 864 2500 2500 2700 1600 1700 8,9

Oznaczenia:
E -
M -

zoptymalizowana konstrukcja wewnetrzna
masywny koszyk mosiezny
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tozyska stozkowe

Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢

No&noéd NOZNOEE granic%na granic?na nominalrlma nominalr.1a
Oznaczenie fozyska d D T B C dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe.rencyjna, (refejrencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksymallna) maksyma.lna) uepln:ﬁ) uepln:il) [kg]

[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]

w smarze w oleju W smarze w oleju

30304 P-Line 20 52 [16,25| 15 13 41,8 32,5 13600 14100 11500 12100 0,17
32304 P-Line 20 | 52 [22,25] 21 | 18 54,2 45,4 13300 13900 10500 11100 0,24
32304 AP-Line 20 52 [22,25| 21 18 54,2 45,4 13300 13900 10500 11100 0,24
30305 P-Line 25 62 |18,25| 17 15 55,2 43 11500 12100 9200 9600 0,26
32305 P-Line 25 62 | 25,25| 24 20 74,1 63 11500 12000 8600 9100 0,36
30206 P-Line 30 62 [17,25| 16 14 50 48 10500 11100 8600 9100 0,23
30306 P-Line 30 72 120,75| 19 16 67,4 59,9 7900 9600 5900 8300 0,39
30306 A P-Line 30 72 20,75| 19 16 67,4 59,9 7900 9600 5900 8300 0,39
32306 P-Line 30 72 | 28,75| 27 23 92 86 9000 9900 6400 7500 0,55
30207 P-Line 35 72 | 18,25| 17 15 62,54 57,3 7500 9300 7200 7900 0,34
30207 A P-Line 35 72 [ 18,25| 17 15 62,54 57,3 7500 9300 7200 7900 0,34
31307 P-Line 35 80 |[22,75| 21 15 75,3 67 8100 8600 6000 6400 0,52
31307 AP-Line 35 80 |[22,75| 21 15 75,3 67 8100 8600 6000 6400 0,52
30307 P-Line 35 80 |[22,75| 21 18 86,92 75,2 7900 8500 6900 7800 0,53
32007 P-Line 35 62 18 18 14 51,1 54,1 8900 9700 7900 8900 0,23
32007 X P-Line 35 62 18 18 14 52,13 55,25 9000 9800 8000 9000 0,23
32007 AX P-Line 35 62 18 18 14 52,13 55,25 9000 9800 8000 9000 0,23
32207 P-Line 35 72 | 24,25| 23 19 80,3 79,8 8500 9400 7900 8400 0,44
32307 P-Line 35 80 |[32,75| 31 25 116 108 7000 8800 6000 6600 0,75
32307 AP-Line 35 80 |[32,75| 31 25 116 108 7000 8800 6000 6600 0,75
32008 X P-Line 40 68 19 19 | 14,5 64,7 71 9500 10500 6200 7500 0,28
30208 P-Line 40 80 |[19,75| 18 16 75,8 68 8500 11600 5900 7000 0,42
30308 P-Line 40 90 |25,25| 23 20 104 97 6800 7900 6300 6600 0,74
30308 A P-Line 40 90 |[25,25| 23 20 104 97 6800 7900 6300 6600 0,74
32208 P-Line 40 80 |24,75| 23 19 90,9 88,5 7500 8500 7100 7400 0,53
32208 A P-Line 40 80 |[24,75| 23 19 90,9 88,5 7500 8500 7100 7400 0,53
32308 P-Line 40 90 |[35,25| 33 27 145 143 6500 8000 5700 6000 1,04
30209 P-Line 45 85 [20,75| 19 16 78,5 78,5 6700 7900 6300 6800 0,48
31309 P-Line 45 100 | 27,25| 25 18 113 102 6500 6800 4800 5200 0,92
30309 P-Line 45 100 | 27,25| 25 22 130 122 6000 7000 5300 5800 0,98
32209 P-Line 45 85 |24,75| 23 19 96,62 100 6700 8000 6300 6600 0,58
32209 A P-Line 45 85 |24,75| 23 19 96,62 100 6700 8000 6300 6600 0,58
32309 P-Line 45 100 | 38,25| 36 30 171 180 6300 7000 4900 5200 1,39
32309 A P-Line 45 100 | 38,25| 36 30 171 180 6300 7000 4900 5200 1,39
30210 P-Line 50 90 |[21,75| 20 17 93,1 91,5 7200 7600 5800 6200 0,54
30310 P-Line 50 110 | 29,25| 27 23 150,31 164,7 5500 6700 4700 5700 1,28
30310 A P-Line 50 110 | 29,25| 27 23 150,31 164,7 5500 6700 4700 5700 1,28
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
No&noéd NOZNOEE granic%na granic?na nominalr.ma nominalr.1a
Oznaczenie tozyska d D T B C dynamiczna | statyczna (mechaniczna, | (mechaniczna, (refe:*rencyjna, (reft?rencyjna, Masa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksyma.lna) maksymallna) uepln:?) uepln:ﬁ) [kg]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
w smarze w oleju W smarze w oleju
31310 P-Line 50 110 | 29,25| 27 19 131 124 6000 7800 4300 4600 1,29
32210 AP-Line 50 90 |24,75| 23 19 100 108 6800 7900 5600 6000 0,62
32310 P-Line 50 110 | 42,25| 40 33 210 220 5500 6300 4300 4700 1,88
30211 P-Line 55 100 | 22,75| 21 18 111 109 6700 8900 4600 5300 0,71
30311 P-Line 55 120 | 31,5 | 29 25 174,8 183,1 5100 5500 4800 5100 1,6
30311 AP-Line 55 120 | 31,56 | 29 25 174,8 183,1 5100 5500 4800 5100 1,6
32211 P-Line 55 100 | 26,75| 25 21 129 131 5400 6700 5000 5300 0,84
32211 AP-Line 55 100 | 26,75| 25 21 129 131 5400 6700 5000 5300 0,84
33211 P-Line 55 100 35 35 27 170 193 6300 7000 4300 4800 1,17
32311 P-Line 55 120 | 45,5 | 43 35 243 255 4500 5600 4000 4300 2,34
32311 AP-Line 55 120 | 45,5 | 43 35 243 255 4500 5600 4000 4300 2,34
30212 P-Line 60 110 | 23,75| 22 19 118 114 5600 6000 4900 5100 0,88
30312 P-Line 60 130 | 33,56 | 31 26 205,9 200,5 4300 5300 4000 4200 1,97
32212 P-Line 60 110 | 29,75 28 24 155 174 5400 6000 4800 5300 1,16
32212 AP-Line 60 110 | 29,75| 28 24 155 174 5400 6000 4800 5300 1,16
32312 P-Line 60 130 | 48,5 | 46 37 280 326 4100 5300 3700 3900 2,9
32312 AP-Line 60 130 | 48,5 | 46 37 280 326 4100 5300 3700 3900 2,9
30213 P-Line 65 120 | 24,75| 23 20 139 137 4900 5500 4500 4800 1,14
30313 P-Line 65 140 36 33 28 238 233 4100 4700 3600 3900 2,44
31313 AP-Line 65 140 36 33 23 201 197 3800 4700 3300 3600 2,36
32213 P-Line 65 120 | 32,75| 31 27 184 226 4500 5600 3800 4400 1,51
32213 AP-Line 65 120 | 32,75| 31 27 184 226 4500 5600 3800 4400 1,51
32313 P-Line 65 140 51 48 39 320 368 4200 4800 3300 3600 3,51
32313 AP-Line 65 140 51 48 39 320 368 4200 4800 3300 3600 3,51
32014 X P-Line 70 110 25 25 19 125 158 5600 6300 3800 4500 0,86
30214 P-Line 70 125 | 26,25 24 21 150 156 4600 5300 3800 4300 1,24
32214 P-Line 70 125 | 33,25| 31 27 190 206 4200 5300 3700 4300 1,6
30314 P-Line 70 150 38 35 30 269 286 3600 4500 3200 3700 2,95
30314 AP-Line 70 150 38 35 30 269 286 3600 4500 3200 3700 2,95
31314 P-Line 70 150 38 35 25 228 225 3500 4500 3200 3500 2,9
31314 AP-Line 70 150 38 35 25 228 225 3500 4500 3200 3500 2,9
32314 P-Line 70 150 54 51 42 360 388 3600 4500 3200 3400 4,35
32314 AP-Line 70 150 54 51 42 360 388 3600 4500 3200 3400 4,35
30315 P-Line 75 160 40 37 31 299 290 3500 4300 3000 3400 3,49
32315 P-Line 75 160 58 55 45 400 440 4200 4300 3100 3200 5,2
32315 A P-Line 75 160 58 55 45 400 440 4200 4300 3100 3200 5,2
30216 P-Line 80 140 | 28,25| 26 22 184 193 4800 6300 3400 3800 1,65
32216 P-Line 80 140 | 35,25| 33 28 255 380 4000 4500 3600 3800 2,89
32316 P-Line 80 170 | 61,5 | 58 48 402 511 3300 4000 3000 3200 6,21
30218 P-Line 90 160 | 32,5 | 30 26 238 250 3500 4000 2800 3300 2,6
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Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢ Predkos¢
NoZnodé Nonodé graniczna graniczna nominalna nominalna
) A d D T B C X (mechaniczna, | (mechaniczna, | (referencyjna, | (referencyjna, | Masa
Oznaczenie tozyska dynamiczna | statyczna - X
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] (kN] (kN] maksymalna) maksymalna) cieplna) cieplna) [kg]
[obr/min] [obr/min] [obr/min] [obr/min]
W smarze w oleju W smarze w oleju
32218 P-Line 90 160 | 42,5 | 40 34 307 347 3500 3900 3100 3400 3,35
32218 AP-Line 90 160 | 42,5 40 34 307 347 3500 3900 3100 3400 3,35
31318 P-Line 90 190 | 46,5 | 43 30 283 315 3300 3500 2300 2500 5,31
32318 P-Line 90 190 | 67,5 64 53 485 624 3000 3600 2500 2800 8,42
32219 P-Line 95 170 | 45,5 43 37 347 399 3400 3800 2700 3100 4,1
30220 P-Line 100 | 180 37 34 29 304 322 3600 4900 2850 3000 3,74
32220 P-Line 100 | 180 49 46 39 388 480 2800 3600 2500 2900 4,95
32220 A P-Line 100 | 180 49 46 39 388 480 2800 3600 2500 2900 4,95
30320 P-Line 100 | 215 | 51,5 47 39 430 490 3100 3300 2300 2500 7,96
31320 X P-Line 100 | 215 | 56,5 51 35 400 465 2900 3100 2100 2300 8,65
32320 P-Line 100 | 215 | 77,5 73 60 616 798 2900 3200 2100 2300 12,5
30221 P-Line 105 | 190 39 36 30 333 369 3400 4600 2700 3000 4,4
32321 P-Line 105 | 225 | 81,5 77 63 645 815 2900 3100 1900 2200 14,3
32222 P-Line 110 | 200 56 53 46 489 583 2700 3200 2100 2600 7,14
30224 P-Line 120 | 215 | 43,5 40 34 417 465 2900 3100 2300 2500 6,15
32224 P-Line 120 | 215 | 61,5 58 50 550 690 2500 3000 2000 2400 9,05
32324 P-Line 120 | 260 | 90,5 86 69 850 1145 2100 2600 1700 1900 21,5
31326 P-Line 130 | 280 72 66 44 647 780 2300 2500 1600 1800 18,6
32044 X P-Line 220 | 340 76 76 57 950 1650 1400 1700 1100 1300 24,6
32052 X P-Line 260 | 400 87 87 65 1240 2200 1400 1500 1100 1200 38,2
Oznaczenia:
A - tozysko o podwyzszonej nosnosci
X — gtdwne wymiary zmienione na wymiary zgodne z normami miedzynarodowymi.
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    L 10 = L =    (   C  P )  p


    L  h 10 =   L h =   L   ∙  10 6  n   ∙   60 [ h ]


  M = 0 . 5 𝜇 F d


    n  a =   f 1 ∗     f 2 ∗     n  g r a n i c z n a
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